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INFORMAZIONI

Prima di assemblare ed usare il compressore leggere
attentamente le istruzioni, questo evitera l'uso improprio del
prodotto per prevenire danni a cose o persone, con possibili
conseguenze anche letali. Rispettare le linee guida sulla
sicurezza contenute in questo documento. Queste istruzioni
dovranno sempre corredare il compressore, dal costruttore
della macchina o della semi-macchina, fino all'utilizzatore
finale.

Identificazione avvertenze per
la sicurezza

Avwviso generale o misura cautelare da osservare
scrupolosamente. Pericolo grave.

Pericolo di folgoramento

Pericolo di ustioni

Manovra o azione proibita

QPO P>
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MHO®OPMALUA

[Mepen MOHTaXOM U MCMNONb30OBAaHWEM KOMMpeccopa
BHMMAaTENIbHO MpoYnTanTe HacToswme UHCTpyKumn. OHum
MOMOryT BaM MpPaBUbHO CMOHTMPOBATb M MCMOMb30BaATH
KOMMpeccop, NpefoTBPaTUTb ro NMoBpexaeHue, a Takxe
136exaTh cepbesHbix v cMmepTenbHbix TpasM. Cobnopante
NpaBua TeXHUKM 6€30MaCHOCTU, N3NOKEHHbIE B HACTOALLMX
MHCTpyKUuMsax. [Tponssoauntens AomkeH NOCTaBnaTh
KOMMpeccop KOHEYHOMY MOo/b30BaTeNO BMeCTe C 3TUMMU
VHCTPYKUMAMU.

YcnosHble 0603HaUEHUA B MHCTPYKUMUSAX
no 6esonacHocTn

MpepnynpexaeHue obuiero xapakTepa unv Mepa
npeaocTopodkHocTn. CepbesHas onacHoOCTb.

OnacHocTb nopaxeHus 3NeKTPUYeCkKM TOKOM.

OnacHocTb oxora.

3anpelueHHble 4eNCTBUS.

QPO P
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1. DISIMBALLO E MOVIMENTAZIONE

Quando il compressore raggiunge il vostro magazzino,
ispezionate l'imballo per identificare ogni eventuale danno
e assicurarsi che sia giunto in buone condizioni. Nel caso il
compressore risulti danneggiato contattare il trasportatore
e avviare le procedure previste per il rimborso del danno,
informare la Frascold del problema riscontrato. Di seguito,
controllate il contenuto dell'imballo, verificando che il
contenuto corrisponda con quanto riportato sul packing List.
Se qualcosa non corrisponde, contattate Frascold o il vostro
distributore locale.

Per evitare l'ingresso di umidita,aria o impurita, il compressore
e stato caricato con azoto, prima di lasciare il nostro
magazzino. Il compressore & stato caricato con Azoto a circa
1 bar /14,5 PSI di pressione.

Vi preghiamo di accertare che il compressore contenga
azoto in pressione subito dopo averlo disimballato,
premendone leggermente una valvola schrader.

Rubinetti - coppia di serraggio delle viti

1. PACMTAKOBKA U PA3TPY3KA

Mo pocTaske KOMMpPeCcopa Ha Ball CK1ag OCMOTPUTE YNaKoBKyY
Ha NpeaMET BUAMMbIX MNOBPEXAEHWI 1 yOeanTecs, YTo oHa B
XOpolleM cocTosiHun. B cnyyae obHapyxeHuns Kakmx-nmbo
NOBPEeXAEeHWI HEMEANEHHO CBAXWUTECH C TPAHCMOPTHOM
KOMMaHWEN: OTNPaBbTe 3aka3HOEe MCbMO B TPAHCMOPTHYHO
KOMMaHWIO C OMMCaHWEM OBHAPYXKEHHbIX MOBPEXAEHMI;
KON nmcbma HeO6XO,D,I/IMO OTNpaBuUTb B KOMMNaHWIO
Frascold. 3atem nposepbTe conepxurMoe ynakoBku, CBEPUB
ero C ynakoBOYHbIM TIMCTOM. ECI'II/I I<al<aﬂ'l'll/l60 nosnuymsa
OTCYTCTBYET, HEMEA/IEHHO CBSXMTECH C KoMNaHuen Frascold,
MeCTHbIM IJ,VICTDI/IébK)TODOM NN areHToM.

Y7106bl NpeaoTspaTUTh NomnagaHne BHYTPb KOMMApeccopa
B/1aru, BO3ayxa Nan 3arpsisHeHNn, nepes oTrpy3Kon C Hallero
CcKnafa KOMMPeccop 3anpasniseTcs a30ToM. A30T HaxOAUTCS
noa Aasnexviem npumepHo 1 6ap nnn 14,5 dyHT/KB. AtoiMm.

Y6eautech, 4TO Npu pasrpyske C rpy3oBUKa Uav
n3BnevYeHUn U3 guWMKa B KOMNpeccope Bce euwe
vMeeTcs a3oT nod AasneHueM. [lns sToro cnerka
HaxmMuTe Ha ntobolt u3 knanaHos LLpeaepa.

YposeHb Macna

BeHTunn — MoMeHT 3aTskKn 60nTOB

Dimensioni della vite M8 MI10 M12 M16

Tunopasmep 6onTa M8 MI10 MI12 MI16

Serraggio Lbf.ft 236 355 472 826

MoMeHT 3aTKKU dyHT-cunsl Ha dyT 23,6 355 472 826

Hm 32 48 64 112

Hwm 32 48 64 112

Non depressurizzate mai completamente il compressore,
mantenetelo in pressione di azoto per quanto pit a lungo
possibile, anche durante il montaggio. Verificare che il livello
dell'olio sia tra 1/4 e i 3/4 della spia.

A\

Non scaricate mai l'azoto con violenza. Sebbene la pressione
di azoto sia abbastanza bassa, un soffio violento pud dar luogo
areazioni inconsulte di paura, e causare lesioni a occhi e pelle.
Indossate sempre gli occhiali di protezione.

Non caricate nient’altro che azoto di tipo OFN (privo di
ossigeno). Non usate mai ossigeno o idrocarburi che sono
inflammabili o esplosivi. Il mancato rispetto di questa
prescrizione pud cagionare esplosioni, lesioni o la morte. Nel
vostro Paese potrebbe essere vietato dalla Legge pressurizzare
con CFC.

AN

Crp.4

Huikorga nonHocTbio He cbpacbiBaiiTe faBneHve B KOMpeccope
1 AePXKNTE €ro Mog, AaBNEHNEM a30Ta Kak MOXHO AO/bLUE, AaXe
BO BpeMmst cbopku. Y6eamrecs, 4To ypoBeHb Mac/ia HaxOAUTCS
Mexay otTMeTkamu 1/4 1 3/4 Ha cMoTpoBoM cTekre.

VAN
VAN

3anpelueHo pesko cbpacbiBaTb AaBneHue asoTta. Hecmotps
Ha TO, YTO [aBNeHue a3’oTa He BEINKO, BHE3amMHbI cbpoc
MOXXeT BbI3BaTb NaHUKY UIN HEKOHTPO/NMpyeMble peakunu, a
TakKXe CTaTb I'IPVNI/IHDI:I nospexaeHus rnas unmn Koxxu. BCEF,D,B
IACI'IOI'IbByIzTe 3aWUTHbIE OYKW.

3anpeuieHo 3anpaBisTh KOMMpeccop YeM-nn6o, kpome
6eckucnopogroro asota (OFN). 3anpeweHo ncnonbsosatb
Kucnopoa, a TakXe nerkopocnnameHswwmnecs mnau
B3pbiBOOMacHbie yrnesopoponbl. HecobnogeHue atux
npasvn MOXeT NMpUBeCTU K B3pbiBY, TPaBMe NN netasibHOMY
vcxopy. 3anpeuieHo HarHeTaTb asneHve ¢ nomoupio XY,
TaK Kak 3TO MOXeET NPOTUBOPEYUTb HOPMaM, AENCTBYIOWMM
B BalleW cTpaHe.

FTEC_32_IR_07



Usate sempre catene di acciaio o trefoli e golfari di
sollevamento (oppure i punti di sollevamento predisposti
nella ghisa, se disponibili).

A\

[ns nogvema KoMnpeccopa Heo6XOAMMO UCMOMb30OBATL
CTanbHble LEenu Uan TPochl U pbiM-60NTbI (MU YyryHHble
TakenaxHble CKobbl, €C/IN TaKOBbIE UMEIOTCS).

A\

Ogni catena deve essere capace di sollevare un peso non
inferiore a due volte il peso del compressore. Se non sono
disponibili catene di acciaio o trefoli, possono essere usate
anche funi,a patto che siano in grado di sollevare non meno di
4 volte il peso del compressore. Funi, trefoli o catene devono
avere i moschettoni (estremita chiuse). Se i moschettoni non
sono disponibili,allora si deve provvedere a far passare la fune
o catena al di sotto del compressore, sotto il motore.

Assicuratevi che la fune, trefolo o catena non tocchi valvole
solenoidi, capillari dell’'olio, resistenza dell’olio, sensore di
temperatura, terminali elettrici, etc. per evitare ogni possibile
danno.

Non tentate di usare corde delle quali non conoscete le
caratteristiche di portata. | compressori sono macchine molto
pesanti che possono causare ferite gravi o la morte in caso di
caduta accidentale.

Evitate che la superficie verniciata del compressore venga

a contatto con le corde durante il sollevamento. Tenete
il compressore orizzontale durante tutta il sollevamento.

ICUREZZA

> b D

2.

(%]

| compressori della Frascold sono costruiti e destinati in
macchine o quasi macchine, in accordo a quanto prescritto
dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE e legislazione seguente.
Possono essere messi in funzione solo se sono stati osservati
i corrispondenti obblighi di legge. La dichiarazione del
Costruttore, che pud essere scaricata dal sito internet
aziendale, dichiara che i compressori Semiermetici sono sicuri,
laddove e quando questo manuale venga strettamente seguito.

Questo manuale deve sempre accompagnare il compressore
con il quale é stato fornito, ed & obbligatorio incorporare
queste istruzioni nel manuale dell'utente della macchina

A\

nella quale sara incorporato il compressore, con gli allegati schemi
di principio ed elettrici. Qualsiasi operazione o manutenzione sul
compressore o sul sistema di refrigerazione, é necessaria che sia
eseguita da personale qualificato e preparato. La manipolazione delle
attrezzature di brasatura e di refrigeranti HFC & sottoposta a precise
norme di legge e deve essere eseguita da personale in possesso
dei certificatiopportuni, ed in piena abilita psicofisica. Le qualifiche
richieste in merito alle conoscenze in ambito di refrigerazione devono
corrispondere a quanto richiesto

www.frascold.it

Llenn pomkHbl BbIAEPXKMBATL BEC, NMPEBbIWAIOWMNI BEC
KOMMpeccopa Kak MMHMMYM B iBa pa3a. Ecnu ctanbHble uenn
WM TPOCHI OTCYTCTBYIOT, MOXKHO WUCMO/Mb30BaTb TEKCTU IbHbIE
TPOChI, MPW YCNOBUM, YTO OHU CMOCOOHbI BblAEPXKaTb BEC,
MPEeBbILAIOLLIMI BEC KOMMPECcopa No KparHen Mepe 8 YeTbipe
pasa. Llenw, TekcTunbHbie 1 cTanbHbie TPOChI AOMKHbI UMETH
cKkobbl (C 3aKPbITbIMM KOHLaMK). Ecniv ckobbl oTCyTCTBYIOT, oA,
asuratenemMm HeO6XO,ELMMO AponyCTUTb TPOChHI.

Y6e.ﬂ.VlTeCh,HTO CTanbHas uenb He KacaeTca 31eKTPOMarHUTHbIX
KnanaHoB, MacnsaHbIX pr60K, MacCnsaHbIX Harpeaa'reneﬁ,
[aTYMKOB TEMMepaTypbl UAU KNEMM MUTaHWUS U T. 4., 4TO6bl
npeaoTBpaTUTb BO3MOXKHbIE MOBPEXAEHUS.

3anpeweHo MCNonb3oBaTb BepeBKy, ecnu ee
rpy30noabeMHOCTb HenssecTHa. KoMnpeccopbl - 3To Taxenbie
MaLlVHbI, NafieHne KOTOPbIX MOXET CTaTb MPUYNHOM TPaBM UK
nNeTanbHOro ucxopa.

Y6eantech, UTO BepeBKa He LlapamnaeT MOBEPXHOCTb

KoMnpeccopa npu ero noaveme. MNpu nogbeMe koMnpeccop
HeobXOANMO yAEpP)KMBaTb B FOPU3OHTANIbHOM MONOKEHNN.

2.BE3OMNACHOCTDb

N\
VAN
VAN

Komnpeccopbl komnanum Frascold paspa6oTaHsi
M npenHa3HadeHbl And MNOITHOCTbO MM HYaCTUYHO
YKOMMNNEeKTOBaHHbIX MPOMbIWNEHHbIX YCTAHOBOK, B
cooTsetcTeun ¢ Odupektuson EC 2006/42/CE "O
6e30MacHOCTV MawurH 1 obopynosaHns” 1 AeNCTBYIOWMM
3akoHonatenscTsoM. [103TOMy AaHHbIE KOMMpeccops
paspeLueHo BBOAWTb B SKCM/yaTaLmIo TOMbKO Npu cOb0aeHNM
cooTBeTCTBYloWMX HOpM. B neknapaunn npounssoautens,
KOTOPYIO MOXHO CKadyaTb ¢ oduumansHoro canTa Frascold,
3asB/ISETCS, YTO NOMyrepMETHYHbIE KOMIPeCccopbl GE30MacHbI
Nnpu yCNOBUW CTPOroro cobofeHns MHCTPYKLUMUK Mo
6e30MacHOCTU 1 PYyKOBOACTBA MO/b30BaTeNA.

I<0aneccop 06s3aTeNbHO AOMKEH MOCTaBATLCS C AAHHBIMU
UHCTPYKUMAMU, KOTOPbIe TaKxXe HeO6XO.CLl/IMO BK/OYUTL B
PYKOBOACTBO MO/Mb30BaTENA NMPOMbILWIEHHbIX YCTaHOBOK,

rae 6yAeT MCronb30BaTbCs KOMMPECCOP, BMECTE € MPUHLMMNANbHBIMU
1 anekTpuuecknmm cxemamu. Jliobbie onepaumn ¢ KOMNPECCcopoM u
XOI'IO,CLI/II'IbHOle cucrtemon AOJDKHbBI BbINONHATLCA TONbKO NMpoweawnMm
Hagnexauyt noaroToBkKy M UHCTPYKTaX nepcoHanoMm. Pa6oTa ¢
060pyAOBaHUEM [/ BbICOKOTEMMEPATYPHOW Maiku 1 XNaaareHTaMu Ha
ocHose ruapodTopoyrnepoaa (HFC) perynmpyetcs 3akoHoM 1 gonxHa
BbIMO/HATBLCS TONBKO MCUXMYECKY U GU3NYECKM 300POBbIM MEPCOHaNOM,
MMEIOLLMM Haanexalme MMeHHble cepTUdUKaTbL.

Crp.5



dalle rispettive normative nazionali in vigore nel paese di utilizzo.
Particolare attenzione é stata posta alla sicurezza degli utenti, che
assieme ad uno sviluppo sostenibile, efficienza energetica e coscienza
ambientale, costituiscono la Responsabilita Sociale d’Impresa della
Frascold.

JAN

Rischi residui

Non e possibile eliminare completamente i rischi associati
con il funzionamento del compressore, ed & quindi necessario
che qualunque manovra o manutenzione sia eseguita da
personale esperto, autorizzato e consapevole, che é tenuto ad
osservare ogni normativa pertinente la sicurezza, applicabile
nello specifico caso.

ILtubo di mandata pud raggiungere i 120°C e causare ustioni. Si
raccomanda di apporre le idonee segnalazioni di sicurezza per
evitare il contatto accidentale. |l compressore & pressurizzato
tra 0.5 e 2 bar sopra la pressione atmosferica; maneggiare
con attenzione, usare i dispositivi di protezione e non aprire
i rubinetti prima di averlo depressurizzato.

3.AMBITO APPLICATIVO

Fluidi refrigeranti utilizzati HFC- HCFC
30 bar /435 PSI max sulla

mandata
20.5 bar / 297 PS| sull’aspirazione

Range di pressioni

Vedere programma di selezione

Limiti operativi FSS3, scaricabile dal sito

-30°Ca +70°C/
-22°F a +158°F

Temp. esterne e massime e minime
di utilizzo

-30°Ca +60°C/-22°F a +140°F
(evitare la formazione di
condensa)

Temp. di immagazzinamento

Tabella riassuntiva olio:

Keanudukauus n 3HaHWs paboTatowero ¢ XON0ANAbHbIMU CUCTEMAMU
nepcoHana AOJKHbl COOTBETCTBOBAaTb I:lel‘/(ICTByDOLLLMM B Bawew
cTpaHe Tpebo . Ocoboe yaensetcs 6e30nacHoCTn
No/b30BaTeNeN, YTO AB/AETCS YaCTbIO KOPMOPATUBHOM COLMANbHON
OTBeTCTBEHHOCTU KoMnaHuu Frascold Hapsily ¢ ycToitumBbIM passuTUueM,
3HeproapPeKTUBHOCTHIO U IKONOMUYECKON CO3HATENbHOCTbIO.

A\

oCTaTD‘lHDIE ¢iK'|'°PbI pucka

HeBo3MOXHO MONHOCTbIO UCKNIOUNUTDL BCE onacHocTwu,
cBsizaHHble ¢ paboToit koMnpeccopa. [oatoMy Heobxoanmo,
uTOGbl BCE OMepaunmn UM TexHuuyeckoe obcnyxuBaHue
BbIMO/IHANNCH OMbITHLIM, MMEIOWMM COOTBETCTBYOWME
pasp! oby repcoHasnoM, KoTopbIn
obs3aH cobnofaTb Bce Mepbl 6e30MacHOCTH, Kacatowmecs
I(OHKPETHO% obnactu npuMeHeHuns Komnpeccopa.

nnpo

TemnepaTypa HarHeTaTesbHOro naTpybKka MOXeT AoCTUraTh
120 °C, uTo MOXeT cTaTb MPUYMHON OXOroB KOXMW. Bo
n3bexaHue Cny4alHOro KOHTaKTa peKOMeHAyeTCs PasMecTUTh
CcooTBeTCTBYIOULYIO Mapkupoeky. KoMnpeccop HaxoauTcs
noa pasneHuem (Ha 0,5-2 6apa Bbiwe aTMochepHOro).
HenpasunbHoe obpalieHre MOXeT NpUBECTU K TPaBMaM.
VicnonbayiiTe 3aWwmUTHOE CHapsSXeHWe U He OTKpbiBanTe
coeanHMTeNbHbIE y3/bl A0 COpoca AaBNeHNs.

3.PABOYUE ANANA3OHDI

PaspelueHHble xnafareHTbl roY- XBOY

30 6ap / 435 dyHT/K8. AlONM MaKCUMYM
Ha CTOPOHE BbICOKOrO AaBneHus

20,5 6ap /297 dyHT/kB. AloiM MaKCUMYM,
Ha CTOPOHE HI3KOTO AABNEHSI

[nanasoH pasnexns

Cm. nporpammy noa6opa Frascold
FSS3, koTopyto MOXHO 3arpy3uThb ¢
obULMaNbLHOrO CaiiTa KOMMaHUM

Pa6ouve ananasoHbl

[wnanaszon paboumnx Temnepatyp
OKpyXatouleit cpeabl

ot -30°C go +70°C/
-22°F a +158°F

ot -30°C go +60°C / ot -22°F no +140°F

ManasoH TeMrnepaTyp XpaHeHns
A PaTyp xp: (136eraTb 06pasosaHma Bnarv)

Tabnuua Macen:

XnapareHT Komnpeccop Kog, BazkocTtb Tun

A-B-D-F-Q-S
TOOACD32 32cCr POE

roy + R22 ABe CTyrneHu
V-Z-W TOOACD68 68 cCr POE
A-B-D-F-Q-S TOOFR32 32cCr MIN
R22 V-Z-W TOOFR68 68 cCr MIN

(no 3anpocy)

ABe CTyrneHn TOOPX4542 46 cCt AB

Ogni utilizzo al di fuori di questi ambiti, o con refrigeranti
e oli differenti, deve essere preventivamente autorizzato
da Frascold per iscritto. Maggiori informazioni disponibili
su FTEC 26.01

AN

Crp.6

VAN

NcnonbsosaHue O60py,ﬂ,OEaHVIﬂ BHE yKa3aHHbIX Bbllle
AnanasoHOB UM C ApYrMMuU XnagareHtamMm U CMasouvyHbIMKN
MaTepranaMm 0MKHO 6biTb MpeaBapyUTENbHO COMMAacoBaHO C
koMnaHwei Frascold B nucbmerHon popme. Cm. FTEC 26.01.

FTEC_32_IR_07



L'utilizzo a pressione pil elevate di quelle specificate
rappresenta un rischio per la salute, pud cagionare lesioni e
morte, e pud causare danni a cose. L'utilizzo a pressione di
evaporazione al di sotto di quelle atmosferiche puo causare
'aspirazione di aria e umidita nel caso il circuito refrigerante
non sia a perfetta tenuta.

YAN

4.INSTALLAZIONE

Per la movimentazione, fate riferimento al capitolo 1.
| compressori Semiermetici devono essere installati
orizzontalmente. Nel caso di applicazioni marine, chiedere
a Frascold.

AN

| compressori non sono idonei all’'utilizzo in ambienti
chimicamente aggressivi, batteriologicamente carichi,
radiologicamente attivi o potenzialmente deflagranti, a
meno che Frascold non abbia autorizzato specificatamente
'applicazione per iscritto. | compressori non vanno installati in
locali, o aree dove la temperatura superficiale del compressore
pud portarsi al di fuori dei limiti di utilizzo specificati al
capitolo precedente. Nel caso di installazione all’aperto
utilizzare apposite coperture per proteggere i compressori
dalle intemperie. E’ consigliato l'isolamento termico delle parti
fredde del compressore per evitare formazione di ghiaccio
durante il funzionamento.

Trasporto

Trasportare i compressori fissati sul pallet in legno o
sollevandoli utilizzando gli appositi golfari. (vedi pag.5)

Appoggio

| compressori devono sempre essere fissati solidamente
ad un telaio idoneo a sopportare le forze statiche e
dinamiche originate dal compressore. Durante l'avviamento,
il compressore puo dar luogo ad una coppia di rovesciamento
particolarmente intensa, soprattutto se viene avviato con
procedura DOL. Per questo motivo, e per prevenire le piccole
vibrazioni, o ridurre la rumorosita trasmessa dalle travature
di supporto, si consiglia 'utilizzo degli antivibranti in gomma
forniti col compressore.

f} Il compressore non pud essere montato su supporti non
specificatamente progettati per sopportare il peso e le
accelerazioni originate.

Se il compressore € montato con l'interposizione di

antivibranti, il serraggio del bullone di fissaggio puo

considerarsi concluso al raggiungimento della coppia

di serraggio o del leggero cedimento dello spessore
dell’antivibrante stesso.

www.frascold.it

McnonbsosaHne obopyaosaHus npu 6onee BbICOKMX
[laBNIeHUsX, YeM YKa3aHO B HacToslEM AOKyMeHTe, HeceT
PUCK ANs 340pOBbs M 6€30MacHOCTU NepcoHana v MoxeT
npuBeCTN K CMepTU UAM TpaBMaM, a TaKxke NoBpexaeHuto
unMyulecTBea. Wcnonb3osaHue KoMnpeccopa npu 6onee HU3KOM
AaBNEeHUN KUNeHus, 4yem aTMOCd}epHOe, MOXeT NpuBecTn K
MonagaHunio BO3ayxa 1 Barv B XONOAW/bHBIA KOHTYP, ec/iut
OH He repMeTUYeH.

JAN

4. MOHTAX

MHcTpykumm no pasrpyske npusoaatca e rnase 1.
[NonyrepMeTiyHble KOMAPeccopbl HEOBXOAMMO YCTaHABIMBATD
ropusoHTansHo. Ecnv obopynosaHvie nnaHnpyeTcs mpuMeHsTs
Ha MOPCKUX Cydax, CBXMUTECh C KoMnaHwen Frascold ons
KOHCYNbTaLMW.

JaHHble KOMRpeccopbl He MOAXOAAT ANS YCTaHOBKU B
A XUMUYECKn arpeCCVIBHbIX,6QKTepV|OI'IOI'M"IeCKVI 3arpsi3HeHHbIX,
paononornyeckKkm akKTUBHbBIX M/IN NOTEeHUUaANbHO
B3pPbIBOONACHBIX CPeAAaX, €CNN 3TO He COrnacoBaHo ¢
komnaHuen Frascold B nucbmeHHoM Buae. Komnpeccopsl
He/b3s yCTaHaB/IMBATh B MOMELLEHWSX MW MECTaX, e BHELHSS
TeMrepaTypa KOMMnpeccopa MOXeT NpPeBbICUTb yKa3aHHble
B npeabiayuen rnase npeaensl. B cnyvae MoHTaxa BHe
noMeuweHus HeOéXO,D,VIMO ncnonb3oBaTb COOTBETCTBYOWMNE
yexnbl ANS 33aWUTbl KOMMNPECCOPOB OT aTMOChEepHOro
BO3AeNCTBNS. PekoMeHayeTCs BbINONHUTDL TEMNION30NALMIO
XONOAHbIX YacTell KoMNpeccopa Bo usbexaHne o6pasoBaHs
nbAa BO BpeMsi paboTbl.

TpancnopTupoeka

KoMmnpeccop HeobxoanMo nepemelaTs MPUKPYUEHHbBIM K
MOALOHY WM MOAHMMATb 3@ PbIM-60/ThI (CM. CTP. 5).

YcraHoBka

Komnpeccop Bcerna pomkeH GbITb XECTKO 3aKperieH Ha pame,
crnocobHom BblAEP>XXMBaTb CcO3aBaeMble UM CTaTU4Yeckne n
OMHaMnyeckue Harpysku. Bo Bpems 3anycka komnpeccop
MOXET CO3[aBaTb BbICOKMIN PEAKTUBHbIA KPYTALLMIN MOMEHT,
ocobeHHOo npy NpsMoM NMOAKNOYEHUN K CeTun. Mo sTon
npuyvHe, a TaKkXe ANs NpeaoTBpalleHns HeboMbWmX
BMOPALMI U CHUKEHMS LWYMa, NepefaBaeMoro Yepes pamy,
pekoMeHAyeTCcd MCNob30BaTb pe3nHOBbIE racutTenn
BUOPaLMM, MOCTaB/sIEMble BMECTe C KOMMPECCOPOM.

KOTOpble He pacCyuTaHbl Ha BEC U yCKOpeHue, co3aaBaemoe
KOMMpeccopamu.

fi Henb3s ycTaHaBAvMBaTb KOMMpeccopbl Ha Apyrue onopel,

Ecnu koMnpeccop yctaHoBneH Ha racutensx smbpaumu,
OKOHYaTesIbHas 3aTAKKA rankim BbiNMoHIeTCs npv AOCTVDKEHNIN
pekoOMeHaYeMOro KPyTSLEro MOMEHTa UK Korga TONWMHa
aHTVBMOPALIMOHHOM OMOPbI HEMHOTO YMEHbLIAEeTCs 3a cyeT
HaTskeHns bonTa.
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Compressore Codice antivibrante Diametro [mm] Altezza [mm] Fissaggio Durezza
Komnpeccop Kog racutenen [unametp (MM) BbicoTa (MM) Kpennenue TeepmocTb Mo
BMbpaummn LWopy +/-5
A-B-D TOOSA1 30 30 M8 45
F-Q TOOSA15 40 40 M8 45
S TOOSA3 50 50 M10 55
\Y TOOSA4 50 30 M10 55
Z-W TOOSA9 50 40 M10 55

4.1 Brasatura

A\

Il compressore & pressurizzato; maneggiare con attenzione,
usare i dispositivi di protezione e non aprire i rubinetti prima
di averlo depressurizzato. Assolutamente evitare l'ingresso
di aria nel compressore.

| rubinetti sono progettati per tubazioni dal diametro
standard in millimetri o pollici. Usare connessioni a saldare.
A seconda del diametro del rubinetto, la tubazione pud
essere spinta pil o meno all'interno del rubinetto stesso.
Non surriscaldare i rubinetti. Raffreddarli durante e dopo la
brasatura, la cui temperatura massima deve essere di 70 °C /
129 °F. Usare tubazioni e componenti puliti e asciutti e spediti
in confezioni chiuse ermeticamente. Durante la brasatura delle
tubazioni assicurarsi che le stesse non generino tensioni sui
rubinetti di mandata e aspirazione. A tubazione ultimata (se
rigida) il rubinetto deve rimanere nella corretta posizione
sul compressore senza il montaggio delle viti. A montaggio
concluso proteggere le parti saldate e le viti di assemblaggio
del rubinetto con apposita vernice.

Montare obbligatoriamente un filtro deidradatore sulla linea
del refrigerante liquido ed é consigliato un filtro a setaccio
molecolare con maglia a grana pari o inferiore a 25 micron,
sulla linea di aspirazione.

A\

4.2 Pressostato differenziale Olio INT 250

Il pressostato differenziale INT 250 per il controllo della
lubrificazione fornito con la dotazione standard per tutti i
compressori serie V, Z e W & essenzialmente composto da
(vedi Aig.1):

@

4.1 BoicokoTeMnepaTypHas naiika

Komnpeccop HaxoanTcs noa aasneHuneM. HenpasunsHoe
obpalleHne MoxeT npusecTu k TpasMaM. Mcnonbsyite
3alMTHOE CHapsXeHWE W He OTKPbIBalTe COeAVNHEHUS A0
cbpoca pasneHus. He ponyckaiite nonagaHus Bosayxa B
cucTemy.

Tpy6Hble coeavHeHns npeaHasHadeHsl A8 CTaHAAPTHbIX
TpyboK, M3MepsieMbIX B MUAAMMETPax nnun glonmax. [ns
COEAMHEHWS CMONb3YITe Naliky. B 3aBrcMocT oT pa3mepa
BEHTWS TPy6Ka MOXeT ObiTb YCTAHOBEHA B pas/vyHble
MecTa BHyTpu Kopnyca. He neperpesanite seHTunu. MNpu
MakcuMmansHol Temnepatype nanku 70°C /129 °F ux Tpebyetca
OXNaXAaTb BO BPeMs v nocne navku. Vcnonssymre uncrsie
N cyxue TpybKW W AeTanu, KOTOpble UMET repMeTUYHble
ynnoTtHeHus. [1pu BbicOKOTEMMNEpaTypHOU navike Tpy6
y6enmTech, YTo OHW He CO3AAIOT HAMPSHKEHUS Ha BbIMYCKHOM
1 BCaCbIBalOLLEM 3aMOPHbIX BEHTUNNX. [Tocne 3aBeplieHns
MOHTaXKa TPybBbl (KECTKOE KPEreHne) 3anopHbIi BEHTUb
LOMKEH OCTaBaTbCs B MPAaBUIBHOM MONOXEHWMN Ha
Komnpeccope 6e3 KpenexHbix BUHTOB. [Mocne cbopku
HaHecuTe Ha CnasiHHble AeTanu U MOHTAXHbIE BUHTbI
3aMOPHOTO BEHTUS 3aLUMTHBIN CNIOM KPACKU.

Ha XnaKocTHOM NMHUM HEOBXOANMO YCTaHOBUTL GUALTP-
ocywuTens. Takyke peKOMEHAYeTCs YyCTaHOBUTb Ha IMHUK
BCacbiBaHWUA MONEKYNSAPHbIN GUNLTP ¢ pasMepoM nop 25
MUKPOH U1 MeHee.

4.2 Perynatop pasnenus macna INT 250

Perynatop pasnenuns macna INT 250 noagxoaut
ANS PEerynupoBaHus AaBNeHUs CMasku, NocTaBaseTcs
B CTaHAapPTHOW KOMMAEKTauMu monyrepMeTnyHbix
koMmnpeccopos cepuit V, Z n W u srntodaeT (cm. puc.l):

- Puc.1-

Crp.8
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@circuito di controllo; completo di ghiera di fissaggio. Questo
componente viene fornito confezionato all'interno della
scatola terminali del compressore.

® sensore; con attacco maschio M20 x 1.5 fissato, in fabbrica,
all’attacco filettato del compressore (vedi fig.2).

Il montaggio del INT 250 e semplice e rapido, non richiede
l'uso di staffetta di fissaggio e, in caso di interventi di
manutenzione, la rimozione del circuito di controllo dal
sensore non comporta fuoriuscite di refrigerante.

Attacco per il sensore del pressostato INT250
Moaxniouerue perynatopa fasnexns macna INT 250

® uenb ynpasneHus; B KoMnnekTe ¢ Gukcupytowen
33aBMHUMBAIOLLENCS KPbIWKOW. DTOT KOMMOHEHT MOCTaBNSETCS
B KNEMMHOW KOpObBKe KOMMpeccopa.

@  parunk; M20 x 1,5 ¢ HapyxHoit pe3bboi, 3aBoackas
cbopKa € HanmopHbIM NaTPyOGKOM MacNSHOro Hacoca (CM. pUC.
2). INT 250 MoHTMpyeTcs MpocTo 1 6bICTPO; MOHTaXHbIN
KpOHWTENH He TpebyeTca. [ns BbINONHEHWS TEXHWYECKOro
O6Cl'|y)l(l/lBaHl/IFl KOHTYpP yrnpaBieHna MOXXHO CHATb C AaTynKa
6e3 yTeukn xnagareHTa.

Pompa di lubrificazione con pressostato INT250
MacnsaHbitt Hacoc ¢ pene nepenaaa aasnerus INT250

- Pue. 2 -

4.2-1. TexHnueckue paHHble

4.2-1. Dati tecnici

Per le specifiche tecniche relative all'INT250FR fare
riferimento alla documentazione Kriwan.

4.2-2 Istruzioni per il montaggio

1. Localizzare sul compressore il punto di attacco per il sensore
del pressostato (vedi fig. 2) e rimuovere il tappo.

2. Inserire il circuito di controllo D nel sensore @ e serrare
a mano la ghiera girevole.

3. Collegare elettricamente il pressostato differenziale,
seguendo lo schema elettrico illustrato

www.frascold.it

[ngyTouHennsa TexHmyeckx gaHHbIx INT250FR ozHakombTech
¢ TexHudecknm nacnoptom Kriwan.

4.2-2 UHcTpyKLMSA MO MOHTaXY
1.HalanTe pasbem aaTumka Ha Kopryce KOMApeccopa (CM. pyc.
2) N CHUMUTE 3aLMTHBIY KONMAYoK.

2. BcrassTe uenb ynpasneHna ® B OaT4yuMK ® " BPYYHYIO
3aTAHNTE KONbLEBYIO I'a;ll(y.

3. Moaknounte pene nepenaga AaBneHud, cnegys
I'IpMBe,EI,eHHO;I HVOKe CXxeMe nogkntoyeHns.
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4.2-3 Funzionamento

Il sensore di pressione differenziale INT 250, completo
della sua ghiera di fissaggio avvitata, monitora la pressione
differenziale dell'olio per superamento o diminuzione di
una soglia fissa impostata (0,65 = 0,15 bar / 9,14 + 2,1 PSI)
e segnala il verificarsi di questi superamenti o diminuzioni
al modulo di protezione motore con un segnale digitale.
Poiché il contatto di uscita reagisce immediatamente ad
una variazione della pressione differenziale oltre la soglia
predetta, il dispositivo di monitoraggio (modulo di protezione
motore) ha gia impostato un ritardo in avviamento (tempo di
ritardo di 3s). Quando il compressore si avvia i cavi nero e
marrone dell modulo di protezione motore lo segnalano ed
avviano il conteggio del tempo di ritardo. Durante il normale
funzionamento se la pressione differenziale minima manca
per un tempo complessivo superiore a 90 secondi, il rele di
allarme apre il contatto tra i fili RD rosso e BN marrone. Dopo
aver rimosso la causa d'allarme, 'operatore puo riavviare
il compressore o chiudendo i terminali di reset remoto
sul modulo di protezione motore per almeno 1 secondo o
togliendo l'alimentazione allo stesso per almeno 5 secondi.

4.3 Protezione motore

Per informazioni sul dispositivo di protezione motore fare
riferimento al documento:

M232 per compressori senza pompa olio

M239 per compressori con pompa olio

4.4 Riduzione della capacita frigorifera: TESTA

Ogni compressore serie Q,S,V, Z e W puo essere dotato di
testa [(C:C) , pertanto i gradini di riduzione sono:

compressori con 4 cilindri (serie Q, S e V) con 1 testa
- capacita volumetrica ridotta al 50% del valore dichiarato
compressori con 6 cilindri (serie Z) con 1 testa o con 2 teste
- capacita volumetrica ridotta al 66% del valore dichiarato
- capacita volumetrica ridotta al 33% del valore dichiarato
compressori con 8 cilindri (serie W) con 1 testa con 2 teste
- capacita volumetrica ridotta al 75% del valore dichiarato
- capacita volumetrica ridotta al 50% del valore dichiarato

E importante notare che a una riduzione della capacita
volumetrica, non corrisponde una pari riduzione percentuale
sia della capacita frigorifera che della potenza assorbita.

Il programma di selezione FSS3illustra la effettiva variazione

di capacita frigorifera e di potenza assorbita ai diversi gradini
di parzializzazione.

Crp.10

4.2-3 Dkcnnyataums

[Mpy nopgkntoyeHUUM C NomMowbio GUKCUPYOLWEN
3aBUHYMBAIOLWENCS KPbIWKK perynatop aasnexHus INT
250 HaunHaeT oTcnexmBaTh nepenagsl 4aBleHWsa mMacna,
a VIMEHHO MpeBblWeHne UIN NageHne OTHOCUTENbHO
dukecmposanHoro nopora (0,65 = 0,15 6ap / 9,14 + 2,1 dyHT/
KB. AlOVIM), U MOAaBaTh LMPPOBbIE CUMHAMbI MOAY/IIO 3aLUUTbI
nsuratens. [1ockonbKky BbIXOAHOW KOHTaKT HEMELNEHHO
pearvipyeT Ha HeCOOTBETCTBIME Nepenana AaBNeHNs 3aAaHHOMY
[IManasoHy, Npu 3amycke KOMMpeccopa KOHTponnep (Mogynb
3aLUMTbI LBMraTens) 4O/KEH BCTYMaTh B paboTy C 3aAepXKon
(NpeABapuUTENbHO YCTaHOBIEHHOE BpeMa 3a4epkku — 3
¢). Mpu BKNKOYEHMM KOMMAPECCopa YepHbIA U KOPUYHEBDIN
Kabenu MoAyNs 3alMThl ABUraTenNs CUrHanM3mpyoT 06 3ToM,
a Taloke 3anycKatloT OTCHYET BpeMeHUW 3aaepxku. Ecin so spema
HOpManbHOW paboTbl MUHWMaNbHbIN Nepenas AaBaeHus
He pocTuraetcs B Teyerne 90 cekyHa, pene aBapuiiHoOM
CUrHanM3aumMm pasMbikaeT KOHTaKT Mexay kpacHbiM (RD) u
kopuyHesbiM (BN) kabensmu. [Nocne ycTpaHeHWs npuuntbl
aBapUIHOTO CUrHana ornepaTop MOXET nepesanycTuTb
KOMMpeccop, 3aMKHYB XoTs 6bl Ha 1 cekyHay KnemMMbl
[MCTaHUMOHHOMO COpoca Ha Moayne 3aluTbl ABUraTENs Un
OTK/IOUMB STOT KOHTPOSINEP HE MEHEE YeM Ha 5 CekyH,

4.3 3awmra peuratens

HdbopMaums no ycTpoicTay 3aLmTbl ABUraTeNs NnpeactasneHa
B cnefyroumx JOKyMeHTax:

M232 pns KoMnpeccopos 6e3 MaciSHOro Hacoca,

M239 ans KOMNPECccopoB C MAaCNAHBIM HACOCOM.

4.4 CHMKeHMe XON0A0NPON3BOANTENIBHOCTH:

ronoBKA|CC)

ronoBKka MOXET BbiTb YCTaHOB/IEHA Ha NGO KOMMPeccop
cepun Q, S, V, Z n W. CryneHn NoHMKEHWS MOWHOCTM:

Kkomnpeccopbl ¢ 4 unnannapamm (cepun Q,S V) ¢ 1 ronoskom
- IMEIOT YMEHbLIEHHYI0 OGbEMHYIO MPOM3BOANTENBHOCTb A0
50% OT HOMWHaNBHOTO 3HaYeHUs
Kkomnpeccopbl ¢ 6 unnuHapamu (cepus Z) ¢ 1 vnm 2 ronoskamm
- VIMEIOT YMEHbLIEHHYIO OGbEMHYIO MPOM3BOANTENBHOCTb A0
66% OT HOMWHANBHOTO 3HaYeHUs
- IMEIOT YMEHbLUEHHYIO OGbEMHYIO MPOM3BOANTENBHOCTb A0
33% OT HOMWHaNBHOTO 3HauYeHNs
komnpeccopbi ¢ 8 unnunapamu (cepus W) ¢ 1vnum 2 ronoskamm
- VIMEIOT YMEHbLUEHHYIO OGbEMHYIO MPOM3BOANTENBHOCTb A0
75% OT HOMUHANBHOTO 3HaYeHUs
- IMEIOT YMEHbLIEHHYIO OGBEMHYIO MPOU3BOAUTENBHOCTb 4O
50% oT HOMWHANBHOTO 3HaYeHUs

BaxxHo OTMETUTb, 4TO XONOLOMPOM3BOANTENBHOCTb N BXOAHAasA
MOWHOCTb He yMeHblatoTCHd B TOW e nponopuun, 4To n
ob6beMHas Npon3BOANTENIbHOCTb.

dakTuyeckme 3HaveHua XONnoaonpon3BoANTENIbHOCTU U
BXO,CLHOIZ MOWHOCTN, COOTBETCTBYIOLLME CHKEHNIO ob6beMHOMN
MNpon3BOANTENNbHOCTN, MOTYT 6bITb paccynTaHbl B NporpaMmme
no noa6opy obopynosaHus FSS3.
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0% obbeMHoOM

NpoOn3BOAUTENDBHOCTU

-Vuoto nel cilindr

- BakyyMHbI uunmHap
-Sistema sbilanciato

- HecbanaHcuposaHHas
cuctema

4.5 Controllo capacita RSH

Disponibile per D, Q, S, V, Z, W. La configurazione RSH + CC
e valida solo ed esclusivamente per i compressori a 4 cilindri
(Q,S & V) Adatta a funzionare con qualsiasi gas e in tutto il
campo d’'impiego.

Tutti i pistoni sempre in funzione:

- Assenza effetto vuoto

- Vibrazioni in parzializzato uguali o minori a quelle al 100%

- COP al 75% uguale a quello ottenuto al 50%

- Possibilita di retrofit su compressori gia installati

- Livello olio stabile nel carter durante il funzionamento
degli step

50% o6beMHoOM

npon3BOAUTENIbHOCTHU

- Tutti i pistoni continuano a funzionare (nessun effetto vuoto nei cilindri).
- Sistema bilanciato.

100% o6beMHoM

NMpon3BOAUTENbHOCTU

4.5 PerynupoBanue MowHocTH ¢ noMouwbio ronosok RSH

LHoctynHo ana komnpeccopos cepun D, Q, S, V, Z, W.
KoHndurypaums RSH + CC npumeHsaeTcs Tonbko ana
4-umnnnaposeix komnpeccopos (Q, S u V). Moaxoant ans
1CMO/b30BaHMs C NtO6BIM ra30M BO BCEX PAbOYMX AManasoHax.

Bce nopwHwu Bcerpa B pabote:

- Het a¢pdekra Bakyyma

- Bubpaumm npu yactmuHol Harpyske pasHbl 100% nnv meblue.

- KN4 po 75% takon xe, kak npu 50%.

- Bo3MoxKHOCTL MOHTaMKa Ha Y)Ke YCTaHOBIEHHbIE KOMMPECCOPbI.

- CrabunbHbI ypoBeHb Macsa B kapTepe npu pabote
cTyneHen

100% o6beMHoM

npon3BOAMNTENNIbHOCTU

- Bce nopwHu npoaonxatoT paboTaTh (BakyyM B LMAMHAPaX)
- C6anaHcnpoBaHHas cucteMa

2-UMNVNHAPOBbIE KOMMPECCopbl

4-LMNUHAPOBbIE KOMMPECCOPbI

87,5/100%

6-LMNMHAPOBbIE KOMMPECCOopbI
1x RSH: 83 % -100%

2 x RSH: 66% - 83% - 100%
3 x RSH: 50% - 66% - 83% - 100%

www.frascold.it

1x RSH: 75% -100%
2 x RSH: 50% - 75% - 100%

8-LUnnMHApOBbIE KOMMpPeccopbl

1x RSH: 87,5% -100%
2 x RSH: 75% - 87,5% - 100%
3xRSH: 62,5% - 75% - 87,5% - 100%
4 x RSH: 50% - 62,5% - 75% - 87,5% - 100%
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La configurazione RSH + CC ¢ valida solo ed esclusivamente per i
compressori a 4 cilindri (Q-S-V)

4.6 Latesta US

L'impiego della testa US consente di equalizzare quasi
completamente e pressioni di aspirazione e di compressione,
riducendo in tale modo lo sforzo e quindi la corrente assorbita
necessaria per il completo avviamento del compressore. Per
effettuare l'avviamento a vuoto il compressore deve essere
equipaggiato con una testa US che puod venire montata
in fabbrica a richiesta, oppure a cura dell'installatore
direttamente sul luogo di installazione.

Puc. A1

La testa US (vedi fig.A1) & essenzialmente composta da:

¢ 1 valvola elettromagnetica con bobina (rif. 1)

* 1 guarnizione valvola eletromagnetica,/testa US (rif.2)
e | testa (rif.3)

* 1 guarnizione testa US/piastra valvole (rif.4)

e | ofturatore (rif.5)

1 molla dell’otturatore (rif.6)

* passaggio di by-pass aspirazione/compressore (rif.7)

CC |RSH
25% @ | @
50% @ | O
75% | O | @
100%| O | O

Elatrovlvalasccesa,
@ ERnohveri oo =

wnanar noa
Elettrovalvolaspenta
lenold valve de-energized
agnetventil OFF
Sn&TpoMarKATHbII Knanak oBecToueH

KoH¢urypaums RSH + CC npuMeHuMa ncknioumtenbHo Ans
4-unnuHapoBbIX KoMnpeccopos (cepumn Q - S - V)

4.6 Tonoeka pasrpy)eHHoro nycka (US)

fonoska pasrpyxeHHoro nycka (US) nossonser npaktnyecku
MOMHOCTBIO YPaBHSATL [aBNEHME BCACbIBAHWS W AaBIEHUE
HarHeTaHus. KoHeuHbI pe3ynbTaT - obLiee JaBneHne, KoTopoe
Ha 0.5 6ap Bbiwe pasneHns scacbiBaHMs. Takmm o6pasom
YMEHbLLAETCS MYCKOBOW KPYTALLMN MOMEHT, HEOOXOAUMBIN AN
MOMIHOrO 3amycka KOMMPECcopa, a Takxke BXOAHOM Tok. 3amnyck
6e3 Harpysku MOXXHO BbIMONHATb Ha KOMMPECccope, KOTOpPbIN
o6opynosaH ronosko US ele Ha 3aBofe, v nocne MoHTaxa
TaKoW FONOBKM Ha Y)Ke YCTaHOBEHHbIN KOMMPeccop.

Puc. A1

lonoska US (cm. puc. A1) Brmoyaer s cebs:

1 aneKTpOMarHuTHBIA knanaH c karywkosi (1),

1 3nekTPOMarHMTHBIN Knanak ¢ npoknaaxoi um US ronosku (2),
e 1 ronoska (3),

e | npoknagka ans ronosku pasrpyxerHoro nycka (US) unm
nnactuHel knanaxa (4),

¢ 1 npobka (5),

* n°1 spring (ref.6)

* oTBEpCTHe Ansl C6POCa M3BBITOYHOrO AABNEHHS MPH BCACHIBaHNM,/
HarHetaHum (7).

Viti della testa, coppia di serraggio - BUHTbI ronoBku, MOMEHT 3aTsHKKK

Serie compressore - Cepus Q S \Y Z W
KOMMpeccopos
PasMepbl BUHTOB M8 M8 M10 M10 M10
MomeHT 3aTskkn, Hm 40 40 80 80 80
MomeHT 3aTskm, dyHT-cunbl Ha byT 29,5 29,5 59 59 59

Crp.12
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4.7 Sensore temperatura di scarico

| compressori della serie V, Z, W sono dotati di un
sensore a termistore sulla mandata, per il controllo
della temperatura di scarico

4.7 [aTumK TeMnepaTypbl HarHeTaHUs

Komnpeccopsl cepuin V, Z n W ocHaleHbl AaTYnkom
Ha CTOpPOHE HarHeTaHWs AN KOHTPO/S MaKCUManbHoOM
TemnepaTypbl HarHeTaHMs.

Informazioni generali

ILsensore della temperatura di scarico € utilizzabile solo con uno
specifico modulo di controllo e protezione:

Sensore TOOEC50D o TOOEC50D-F

Pericompressoriserie Q,S,V,Z,W e doppio stadio SS,puo essere
collegato al modulo di protezione motore con e senza diagnosi; la
sonda TOOEC50D-F e composta da due parti: una parte metallica
da avvitare al compressore ed un parte composta dal cavo, che si
inserisce a pressione nella parte metallica.

Sensore TOOEC50 o TOOEC50-F

Per i compressori doppio stadio serie 2V e 2Z, da collegare al
modulo INJECTION CONTROL CARD cod. TOOEC2252; la
sonda TOOEC50-F & composta da due parti: una parte metallica
da avvitare al compressore ed un parte composta dal cavo, che si
inserisce a pressione nella parte metallica.

Sensore TOOEC50A
Pericompressori CO2 Transcritici serie TK,da collegare al modulo
di protezione motore.

Fornitura

Ll sensore della temperatura di scarico e fornito come segue:

Accessorio standard

Montaggio a cura del cliente, collocato nella scatola elettrica de
compressori V,Z, W.

Accessorio opzionale

Per i compressori Q ed S, fornito a parte all'interno di una scatola.

Dati tecnici

Corpo sagomato M17 con attacco 1/8” NPT maschio
Cavo elettrico, 80 cm finitura con estremita:

- puntalini (TOOEC50D)

- puntalino+faston (TOOEC50 & TOOECS50A)
Pressacavo PG7
- Temp. set 140°C (160°C per TK) / 284°F (320°F per TK)
- Classe di protezione IP67

=3

TOOEC50D | TOOEC50 | TOOEC50A

www.frascold.it

O6wasn undpopmaums

ﬂ,aTWVIK TeMnepaTypbl HarHeTaHNA MOXXET NCMOJIb30BaTbCs B
COoYeTaHMM CO cneunanbHbIM 3alMTHbIM yCTpOI;ICTBOMI

Oatumk TOOEC50D or TOOEC50D-F

[na komnpeccopos cepuit Q,S,V,Z, W u SS (aByxcTyneHuaTbix)
Kabesb MOKHO MOAKIOYATh K YCTPOWCTBY 3aliMThl MOAYNA C
anarHocTrkon nnuv 6es Hee; natumk TOOEC50D-F coctout ns
[1BYX YaCTe: METaNIMYECKOMN YaCTL, KOTOPas NMPUKPYUYMBAETCS K
KOMMPeCccopy, 1 kabess, KOTOPbIN BCTABNAETCS B METANIYECKYIO
UaCTb MPOCTLIM HAXATMEM.

Oatumk TOOEC50 or TOOEC50-F

[ns nByxcTyneHyaTbix koMnpeccopos cepuiin 2V n 27 kabenb
MoxHo noakmoydaTs Kk [JTATE KOHTPO/A BIMPbICKA,
kon TOOEC2252; patumk TOOEC50-F coctouT 13 asyx
uacTemn: MeTanIMYeckol YacTu, KOTopas MPUKPYYMBaeTCs K
KOMMPeccopy, 1 Kabessl, KOTOPbIN BCTABNAETCS B METANIYECKYIO
UaCTb MPOCTHIM HAXATMEM.

Hatunk TOOEC50A
[ns ceepxkputudeckmnx komnpeccopos CO2 cepum TK kabenb
MOXHO MOAKMNMOYATb K MOAY/HO 3aLLUNTDI.

Muranune

,D,aTHI/II( TeMnepaTypbl HarHeTaHUa NOCTaBNgeTCs B cne,uy»otu,el?i
KoOMMnAeKTaunm:
CTaHI:lEpTHbIe KoMnneKTywuwmne
MocTasnsioTtcs ansa komnpeccopos cepunt V, Z, W B pazobpaHHOM
Buae. TeMnepaTypHbI AaTUNK HaXOAMUTCA BHYTPU KNEMMHOM
KOPOBKM.
,D,OI'IOI'IHVITeI'IbeIe KoMnnekTywouwmne
[MocTaBnsioTCs B KAPTOHHOW KOPOBKE ANst KOMMPECCOPOB CEPUI
QuSs.

TexHunueckue AaHHbIE

Kopnyc 17 wecturpaHHumk ¢ HapyskHol pessboit 1/8” NPT,
Ka6enb anvHon 80 cm co cneayowmmm kneMmamu:

- koHTaKkTel (TOOECS50D),

- KOHTaKT + Hoxesas knemma (TOOECS50 n TOOECS50A).
Ka6enbHbiit BBog PG7
- 3apaHHas Temnepatypa - 140 °C (160 °C ana TK) / 284 °F
(320 °F pna TK).
- Knacc 3awmbl IP67.

TOOEC50D-F | TOOEC50-F
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Procedura di installazione Mpouenypa ycraHosku

- Togliere pressione al compressore. - C6pocbTe gasneHne B KoOMrpeccope.
- CHuMuTe naTyHHyto 3arnywky 1/8” NPT (cMm. nonoxeHue

Compressori Doppio stadio - [lsyxcTyneHuaTbie KoMrpeccopb!
qui sotto la posizione corretta - HWKe NOKa3aHO NPaBKbHOE NONOXKEHUE AATYNKA

SS 2v 2z

Istruzioni - HcTpykumm

Step 1 Eliminare le scaglie di vernice presenti attorno al filetto LLar 1 Ynanure octaTku Kpacku BOKPYr pe3b6bl.
del foro.
Step 2 Applicare del sigilla filetti. Lar 2 HanecuTe aHaspobHblii knev ang repMeTnsaumnm pesstnl
Step 3 Avvitare e serrare il sensore con una coppia di 15 Nm (11 Ibfft).  LLar 3 MpukpyTuTe 1 3aTaHUTE AATYNK, KPYTALMIA MOMEHT 3aTskm — 15
Step 4 Rimuovere il tappo di plastica o il pretranciato dalla scatola Hwm (11 dyHT-curnbi Ha dyT).
elettrica e fissare il pressacavo fornito. Lar 4 CHUMUTE NNACTUKOBYIO KPbILIKY U 3arTYWKY C KNEMMbI
KOPOBKU 1 3aKkpenunTe KabenbHbli BBOA, MOCTaBNSEMbIN BMECTE
C AaTYMKOM.

V-Z-W2v-2Z

Crp. 14 FTEC_32_IR_07



Step 5 Collegare il cavo alla morsettiera del modulo di controllo facendo
riferimento al diagramma di collegamento riportato sul Manuale di
Installazione ed Avviamento del vostro compressore:

- Compressori doppio stadio FTEC 432

- Compressori TK (CO2) FTEC 037

NOTA: per compressori TK: per cablare il cavo, eliminare il faston.
Step 6 Bloccare il cavo del sensore nel pressacavo.

5.COLLEGAMENTI ELETTRICI

| collegamenti elettrici, sia di controllo, che di potenza, devono
essere eseguiti solo da personale formato e in possesso dei
requisiti di Legge idonei. | compressori semi ermetici possono
essere macchine di elevata potenza specifica, ed un qualsiasi
errore nel collegamento pud causare danni a cose, e lesioni
anche gravi a persone o addirittura la morte. Il collegamento
elettrico, sia di potenza che di comando, dei compressori
deve essere eseguito in conformitd a quanto qui di seguito
specificato

Dispositivi di sicurezza, etichettatura, colorazione e
dimensionamento dei cavi e installazione del quadro elettrico
di controllo devono essere eseguiti secondo le prescrizioni
della Direttiva Europea denominata 2006/95/CE e ogni altra
normativa nazionale e internazionale applicabile. Quanto
non previsto nella presente istruzione di servizio deve
essere preventivamente autorizzato per iscritto da Frascold.
Per la gestione della capacita frigorifera e per il timing di
avviamento degli avvolgimenti del motore, si raccomanda di
collegare il compressore ad un microprocessore di elevata
capacita elaborativa.

La scatola terminali é garantita IP56 per i compressori serie
A,B,D,F,Q,S e IP65perV,ZeW.Durante il funzionamento,
basse temperature di aspirazione possono dar luogo a
condensa o brina, e causare cortocircuiti nella scatola
terminali.E obbligatorio installare pressacavi con grado di
protezione almeno IP65 per prevenire l'ingresso di aria umida
nella scatola terminali.

5.1 Dimensionamento delle protezioni

| contattori devono essere scelti in categoria AC3. Se
l'avviamento @ PWS, ciascuno dei contattori deve essere
dimensionato per una corrente minima pari al 70% della MRA.
Se 'avviamento e stella/ triangolo, ciascuno dei contattori di
linea e di triangolo deve essere dimensionato per una corrente
minima pari al 60% della MRA, mentre il contattore di centro
stella al 50% della MRA. | fusibili devono essere di tipo aM
(accompagnamenti motore). Si consiglia vivamente 'uso di
interruttori magnetotermici di primaria marca.

www.frascold.it

War 6 MoakniounTe Knemmbl kabenen Kk Moaynto ynpasnenus. [Ans
NPaBUILHOTO MOAK/IOYEHNS CM. CXEMY SNEKTPUYECKUX MOAKMOYEHNI,
npeAcTaBneHHylo B PyKoBOACTBE MO yCTaHOBKE W 3amycky Ballero
KOMMpeccopa:

- AByxcTyneHyaTble komnpeccopsl FTEC 432,

- komnpeccopsl TK (CO2) FTEC 037.

MPUMEYAHUME: npu noaknioyeHun komnpeccopos TK ans
NOACOEAVHEHWS Kabens CHUMITE HOXEBYIO KNIEMMY.

LWar 6 3ataHuTe KabesbHbIM BBOA.

5.91IEKTPUYECKUE COEOAUHEHUA

dnekTpuuyeckue coefuHeHUs YNpaBneHUs UNU NUTaHUS
LLOMKHBI BbIMOAHATHCS TONbKO KBAaAUPULMPOBAHHBIMU
cneunanucTamMu, MMelWUMU TpebyeMyio 3aKOHOM
cepTudukaumio. MNonyrepmeTnyHblie KOMMpeccopbl — 3TO
MalUMHbI C BLICOKOW YAENbHOW MoLHOCTbo. HenpaBuibHbin
3N1eKTPOMOHTAX MOXET MPUBECTM K MaTepuanbHOMY
yuiepby, cepbesHbIM TpaBMaM UK netansHoMy ucxoay. Kak
CUNOBbIE, Tak U YMNpPaBAsiOWME NEKTPUIECKUE COBANHEHNS
KOMMPeccopa AOMKHbI BbIMOHATLCS B CTPOrOM COOTBETCTBMM
C HaCTOSLMM PYKOBOACTBOM.

YeTporcTea 6e30MacHOCTM, STUKETKM, LBET 1 pa3Mep Kabenei,
a TakXe yCTaHOBKa 3N1eKTPUYECKOW MaHenu ynpasieHus
[OMKHBI CTPOro cooTBETCTBOBaTL EBpOneiickoit ampekTtree
2006/95/CE v ApyrvM NpYMeHWMbIM HaLLMOHANbHbBIM U
MexayHapoaHbiM HopMaM. Any other device or connection
not described in the service instructions must be authorised
in advance by Frascold in written form. [lns perynuposanus
XONOAOMNPON3BOAUTENBHOCTU U CUHXPOHM3aLIMK 3amycKa
06MOTOK ABMraTeNs PEKOMEHAYeTCs MOAK/OUNTL KOMMPeccop
K BbICOKOMPOWU3BOAUTEIbHOMY MUKPOMPOLLECCOpY.

KnemMmHas kopobka nmeeT cTeneHb 3awmuthl P56 B
komnpeccopax cepuin A, B D, F, Q, S n IP65 ana cepuin V,
Z v W. Bo BpeMs paboTbl H3Kas TeMnepaTypa BCacbiBaHWA
MOXET CTaTb MPUYMHOWN KOHAEHCALMW UK 3aMep3aHuns
BNaru, YTO NMPUBOAWT K KOPOTKWUM 3aMbIKaHUSIM B KNEMMHOMN
Kopobke. MNoaToMy KabenbHble BBOAbI 06513aTENbHO AOMKHbI
nMeTb cTeneHb 3awwmTbl |P65 nnu Bbilwe, utobbl npeaoTBpaTUTL
nonazaHvie BO3AyXa UM BNarv B KNIEMMHYI0 KOPOBKY.

A\

5.1 Bbi6op xapaKTepucTUK 3alnThbi

Heobxoanumo BbIGUpaTh KOHTakTOpbl kaTeropun AC3.
Ecnm 3anyck ocyuwecTensetca NocpencTBOM CUCTEMbI
PWS, kaxabih 13 KOHTaKTOPOB AO/MKEH BbiTb paccumTaH
Ha MUHMManbHbIN TOK He MeHee 70% OT MakCUManbHOro
paboyero sHauerus (MRA). Ecnu 3anyck ocyuectsnaetca
no cxeme 3sesga-tpeyronbHuk (SDS), kaxapii nnHenHbIn
1N TPEYroibHbIN KOHTAKTOPbI LO/HKHbI OblTb PACCUMTaHbl Ha
MUHWUManbHbIK ToK He MeHee 60% oT MRA, a koHTakTOp B
LleHTpe 3Be3abl Ao/mkeH BbiTb paccunTaH Ha 50% ot MRA.
MpenoxpaHuTenu gomkHsl GbiTb TUNa aM (B cooTseTCTBUM
C HOMWHanoMm agwratens). HactoatensHo pekomeHayetcs
1CMONb30BaTh MarHUTOTEMNOBbIE NEPEKIOUYATENM OT KPYMHbIX
npou3soanTenen.

Crp.15



Si raccomanda di controllare che tensione e frequenza
riportate sulla targhetta del compressore siano quelle previste
per la vostra applicazione. Sostituite contattori e interruttori
al raggiungimento del numero di azionamenti di vita media
previsto o quando raccomandato dai rispettivi costruttori.

A\

5.2 Cavi di potenza

|lsenso di rotazione dei due avvolgimenti (nel caso di motore
PWS) deve essere in fase. (Stessa sequenza di rotazione).

AN

PWS: e opportuno che non solo gli avvolgimenti siano in fase,
ma che i rispettivi terminali effettivamente siano collegati
allo stesso conduttore. A questo scopo si raccomanda di
collegare la fase L1 ai terminali 1 e 7, la fase L2 ai terminali 2
e 8,ela fase L3 ai terminali 3 e 9. Si raccomanda di interporre
un tempo non inferiore a 0.5 secondi e non superiore a 1
secondo tra l'inserimento dei contattori dei due avvolgimenti
(per collegamento PWS).

Il funzionamento degli avvolgimenti in controfase anche
per pochi secondi pud danneggiare irreparabilmente il
compressore.

SDS: Per l'avviamento stella/triangolo non va superato il
tempo di 1 secondo a stella, seguito da un tempo non inferiore
a0.05s e non superiore a 0.20s per la commutazione da stella
a triangolo. In ogni caso il tempo esatto deve essere stabilito
in campo, ed e quel tempo che minimizza il rallentamento del
compressore durante lacommutazione, compatibilmente con
la velocita di commutazione dei contattori.

Ricordate che piu tempo il compressore rimane in marcia a
stella, maggiore sara la pressione di mandata che si opporra
all'inerzia del manovellismo. Collegate il compressore alla
presa di terra identificata con il simbolo e verificate che
'impedenza del circuito di terra sia idonea alla protezione
magnetotermica differenziale.

Crp.16

PekoMeHayeTcs NMpoBepuTb HanpsXeHWe U YacToTy Ha
nacrnopTHow Tabnuuke KOMMPeccopa v CPaBHUTb UX C
TpeboBaHUAMM Baleln yCTaHOBKM. 3aMeHa nyckatenei u
I'IEpeI(l'IiQHEITeI'IEI;I npouvssoanTca

Mo AOCTWMXKEHWW CpefHero BpeMeHu 6e30TKazHoW paboTbl
obopyaoBaHus Unn

PeKOMEeHAyeMOoro cpoka, ykasaHHOro Mpou3BOAUTENSMU.

A\

5.2 Cunosbie kabenun

Bpauwerne aeyx obmoTok (B cnydae PWS-3anycka) gomkHo
6bITb CUHa3HbBIM (OAMHAKOBAs MOCAEA0BaTENbHOCTD
BpalleHus).
BpaieHve o6MOTOK B MPOTUBOMONOXHBIX HAaNpaBneHUax,
Aaxke B Te4eHne HeCKONbKMUX CeKyHA, MOXXeT NpuBecTun K
HencnpaBHOCTWU KOMMpeccopa.

PWS: HeobxoamMo He Tonbko 4To6bl 0OOGMOTKM BpaLLaInch
cuHba3HO, HO 1 YTOBbI COOTBETCTBYIOWME KIEMMbI OblNn
MOAK/MOYEHbI K OLAHOMY WM TOMY >Xe nposoaHuKy. [MosTomy
perkoMeHayeTca noakntouats dasy L1k knemmam 117, dasy L2
K knemmam 2 u 8,a dasy L3 k knemmam 3 n 9. PekomeHayetcs
B3aMMHO 3aMKHYTb jBe OBGMOTKM C BDEMEHEM MEepPeKItoueH s
He meree 0,5 cexkyHabl 1 He 6onee 1 cexyHapl (ans PWS-
COeaMHEHUI).

SDS: npu nycke No cxeme 38e34a-TPeyroabHUK COeAMHEHVE
3BE340M HE IO/KHO ANUTHCA AoMblue | cekyHapl, nocne Yero
[LOMHKHO CNefoBaTh Nepek/ioueHe 38e34a-TPeyronbHUK
B TeueHue He meHee 0,05 ¢ n He 6onee 0,20 c. B nobom
cnydyae, TOYHOE BpeMs MepekioYeHns HeobXoanMo
BbIGMPaTh HEMOCPEACTBEHHO Ha MecTe YCTaHOBKM Tak,
YTOBbI MUHMMM3KMPOBATL 3aMeaeHne pOTOPOB BO BpeMs
MepekItoUeHNs, B COOTBETCTBIMM CO CKOPOCTHIO MepeK/IoUeHMs
KOHTaKTOPOB.

[ToMHWTe, uTO YeM ponblwe KoMnpeccop paboTaeT npu
CoeNHEHNV 3BE30W, TeM Bbllue OyAeT AaBNeHNe HarHeTaHus,
KOTOpOe NPOTUBOAEVCTBYET NHepUmmn poTtopa. [oakniounte
KOMMPEeccop K 3a3eMaeHnto, 0603Ha4YeHHOMY CUMBOMIOM,
1 ybenuTech, YTO NMONHOE COMPOTUBNEHWE 3a3eMeHUs
HaxoAMTCs B npefenax AOMycTMMOro AwanasoHa Ans
BbiGpaHHOro AnddepeHLnanbHOro 31eKTPOMarHMTHOro
nepeknoyaTens.
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5.3 Schemi elettrici e collegamenti della morsettiera 5.3 Cxembl noak UK A,
D.O.L.3 daswbi
Cxema noAKAioueHms 208-230/3/60 440-480/3/60
t; 13 o U aux (---L3)
L3 /i"
i B
ol
L PTC il
Lo rem
[ATUMK MaKC, ¥F
WA T |
L3N
PT
DT m
op [P]
LP1 R
" @ ] N aux (---N)
P.W.S. dazbi
CxeMa noaknoueHns 208-230/3/60
) 1 13 Uaux (--L3)
t‘,-? i : A8
| |
| [I][I][I] | F } . PTC T
F R, DstmmPTc 1 K
| | 1 |14
PT
“ o
DT
op
T T 1
TR3 TSW TR‘I)
LP1 TR4 TR3
N TR3 ™ T'“ey:] N aux (—N)

Non alimentare direttamente i terminali A - B dei termistori Do
not feed directly terminals A - B of the thermistors

A\

* Potenza del teleruttore > massima potenza assorbita MouwHocTs koHTakTOpa >
MaKCMMa/bHas BXOAHas MOWHOCTb
“* Portata dei fusibili (tipo aM) = 1.1 = 1.3 x MRA (vedi targhetta del compressore)

Ye 6 1 CXeMbl MOAK
A-B knemmbl TepMucTopa
DP perynatop aasneHus
DT perynstop Temnepatypsbl
F  npepoxpanuTens
HS  paTunk npeBbilieHns TeMnepaTypbl HarHeTaHus
L1 dasa anextpoceTn
L2 aza anektpocetu
L3 dasaanextpoceTn
N Hentpanb
| rnaBHbIM BbikNOYaTEND
www.frascold.it

* HomuHan npepoxparmteneit (un aM) = 1,1 = 13 x MRA (cm. 3asoackylo Tabnmeiky
KoMnpeccopa).

KneMMHasa Konogka
K1
LP1
PT
TR
TR3
TR4
5

3alnTa 3IeKTpOHHOro Mmoayna
CuUrHasbHaga namMna TepMmcTopa
YCTPOWCTBO 3alUMTbl OT Meperpysok
rNaBHbIN KOHTaKTOP *

nycKkoBow KoHTakTop 50%™

nyckoBon koHTakTop 100%*

pene Tanmepa 0,8-1 cek

Crp.17



S.D.S. 3 dazbi
CxeMa nopaknioueHus

D.O.L.1 daza
CxeMa noakoueHus

Non alimentare direttamente i terminali A - B dei termistori
He nopasaiite nuTaHne HenocpeacTBeHHo Ha knemmbl A - B
TEpPMUCTOPOB.

6 CXeMbl NoaKNYeHUa

AaTUUK MPpeBbIWEeHNa TeMnepaTypbl HarHeTaHUA

Ye.

A-B knemmbl TepMucTopa

DP perynatop aasneHus

DT perynatop Temnepatypsl
F  npepoxpanutens

HS
L1 ¢aza anektpocetun

L2 dasa anextpoceTun

L3 ¢asa anektpocetn
N HenTpanb

rNaBHbIN BbIK/IKOYaTENb

Crp.18

* Potenza del teleruttore > massima potenza assorbita MowHocTs koHTakTOpa >
MaKCVManbHas BXOAHas MOWHOCTb

** Portata dei fusibili (tipo aM) = 1.1 + 1.3 x MRA (vedi targhetta del compressore)
** HommHan npesoxparmrenedt (un aM) = 11 = 13 x MRA (cm. 3a80ackyio Tabnmeiy
KOMMpeccopa).
K  kneMMmHas konogka
K1  3awmTa snekTpoHHOro Moayna
LP1 curHanbHas namna tepmmctopa
PT ycTpOWCTBO 3alWmThl OT Neperpysox
TR rnaBHbIV KOHTaKTOP *
TR1 nyckosoit koHTakTop, A A
TR2 A MyCKOBOW KOHTaKTOp*
T5 pene tanmepa 0,8-1 cex
B  6nok koHAeHcaTOpoB
CS nyckoBol KoHaeHcaTop
CM  pabounii koHaeHcaTop
RA nyckosoe pene
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D.O.L. (npsamoit nyck) 3 dazbi

220-240/3/50 A - 208-230/3/6 A - 265-290/3/60 - A 200/3/50 A - 200/3/60

A

380-420/3/50 | 380-420/3/60  k 440-480/3/60

Cepim ABCDFQ Cepum SVZW

KopwiH.

Kopuuh. Marrén

Marrén Brown
Brown

Negro

Negro Black

Black HepH.

YepH.

Cepyn SVZW

Kopusn.

CepimABCDFQ

Kopuin.

Marrén Marron
Brown Brown |

Negro

Negro | GO O Black

Black depr

Y X VA

YepH.

In alternativa

AnbTepHaTUBHDI BapuaHT

220-240/3/50 A - 208-230/3/6 A - 265-290/3/60 - A 200/3/50 A - 200/3/60

380-420/3/50 | 380-420/3/60 )k 440-480/3/60

Cepum ABCDFQ

Cepum ABCDFQ

Collegamenti della morsettiera

| due cavi marrone e nero sono quelli del modulo protezione
motore. Se a bordo macchina € presente questo dispositivo, i
due cavi vanno collegati come indicato nei disegni

P.W.S 3 dasbi (Myck ¢ paspeneHHbiMu 06MOTKaMM)

KnemMHble coeannenuns

YepHbit 1 KOPUYHEBbIN Kabenu OTHOCATCA K YyCTPOMCTBY
3awnTbl MOAyNa. Ecnn KOMMNpeccop OCHauweH TaknM
YCTPOWCTBOM, MOAK/IOUEHNE 3TUX ABYX Kabenel LOMKHO
BbIMONTHATbLCSA, KakK MOKa3aHO Ha CxXeMax.

Avviamento diretto DOL - Myck npsmbiM BkAlOYEHMEM B CETb
380-420/3/50 - 380-420/3/60 - 440-480/3/60

Avviamento Frazionato PWS - lNyck ¢ pasaeneHHbiMu o6MOTKaMu
380-420/3/50 - 380-420/3/60 - 440-480/3/60

Cepmm SVZW

Kopuus

Marrén
Brown

Negro

Black
Ueph

Cepym SVZW

Kopin.

Marrén
Brown

Negro
Black
HepH.

Collegamenti della morsettiera

| due cavi marrone e nero sono quelli del modulo protezione
motore. Se a bordo macchina & presente questo dispositivo, i
due cavi vanno collegati come indicato nei disegni

S.D.S. 3 ¢asbi (nyck no cxeme 3Be3aa-TPEYroNbHMUK)

KnemMHble coeaunenus

YepHbi 1 KOpUYHEeBbIN Kabenu oTHOCATCA K YCTPOUCTBY
3aWnTbl Moaoyna. Ecnun KOMMNpeccop OocCHauweH TakunM
yCTpOIZCTBOM, noaKntvYeHne aTnx AByX kabenen AO/MHKHO
BbIMOMHATHCH, KaK MOKa3aHO Ha CxeMax.

Avviamento diretto DOL A + A TMyck npambiM BKAloueHeM B ceTb

380-420/3/50 A - 380-420/3/60 A - 440-480/3/60 A

Awviamento Stella/Triangolo A - L - Mycx no cxeme 3seaga-tpeyronshuk A - L
380-420/3/50 - 380-420/3/60 - 440-480/3/60

Cepun FQ Cepn SVZW
Kopusn.
Marron Kopun.
Brown Marrén
Brown

Negro

Black Negro

YepH. Black

YepH

Cepm SVZW
L1 L2

Kopusn.

YepH. YepH.

Kopwu.
. . 77 ) |X8 Y9
Marrén Marrén
Brown Brown
Negro Negro
Black Black @‘
L3

Collegamenti della morsettiera

| due cavi marrone e nero sono quelli del modulo protezione
motore. Se a bordo macchina & presente questo dispositivo, i
due cavi vanno collegati come indicato nei disegni

www.frascold.it

KnemMubie coeauHeHuUna

YepHbIN 1 KOPUYHEBDLIV Kabenu OTHOCATCS K YCTPOUCTBY
3aWnTbl Moaoyna. Ecnun KOMMNpeccop OocCHauweH TakuM
yCTpOIZCTBOM, nogKkntvYeHne aTnx AByX kabenen AO/HKHO
BbIMOMHATLCS, Kak MOKa3aHO Ha CXeMax.
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3 PHD.O.L.Non UL 3 ¢aszbl, npamoi nyck, He UL
Serie A-B-D-F-Q Cepun A-B-D-F-Q

fig.1/Puc. 1 fig.2 / Puc. 2
collegamento D.O.L. A collegamento D.O.L. X
A -Nogkntouenne.O.L. X -Noaxkniouerne.O.L.
In alternativa AnbrepHaTUBHDI BapuaHT

A dado M4 - coppia di serraggio 1.2 Nm
rarika M4 - MmomeHT 3aTskkmn 1.2 HM

| compressori semiermetici serie A, B, D, F, Q nella versione TpexdasHble nonyrepmeTmuHblie komnpeccopsl cepuin A, B, D,
trifase,sono dotati di scatola terminali modello T00S2491039  F,Q komnnekTytoTes knemmHon kopobkon T00S2491039 (cm.
(vedi fig1 e fig.2, sopra) al cui interno c’e il kit TOOSK261100  puc. v puc. 2), B KOTOPYIO BXOAUT HABOP A/st S11EKTPUUECKOTO

per il collegamento elettrico. noakntoyerus TOOSK261100.

Tale kit di collegamento comprende: B Habop Ans noakntoveHus BXOaAT:

- 3 barrette di connessione (rif.2) TO0S1251085 - 3 nepembiuku (2) TO0S1251085,

- 12 rondelle piane ottone M4 (rif.3) TOOR01104009 - 12 naTyHHbIX wanb M4 (3) TOOR01104009,

-12 dadi M4 x 0.7 x 4 ottone UNI5587 (rif.4) -12 natyHHbix 6ontos M4 x 0,7 x 4 UNI5587 (4) TOODE3004004,
TOODE3004004 TOODE3004004

- 2 occhielli per il modulo protezione motore (rif.5) - 2 HOXXeBbIX KneMMmbl ans Moayns 3awmTsl (5) TOOEC60.
TOOEC60
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3 daszbi (npamoit nyck) Collegamenti della morsettiera « KnemmHuble coeaunenus

208-230/3/60

Serie-Cepm A B C D F Q ;S\ us

460/3/60 - 575/3/6(

Nero/black

Nero/black
YepH.

| due cavi marrone e nero sono quelli del dispositivo Diagnose.
Se a bordo macchina & presente questo dispositivo, i due cavi
vanno collegati come indicato nei disegni.

YepHbill 1 KOpUYHEBLIN Kabennm OTHOCATCA K MOLY/O
amarHocTmku. Ecnm koMnpeccop ocHalleH TakiM yCTPOMCTBOM,
MOAK/OUYEHME 3TUX ABYX Kabenemn AOMKHO BbINOMHATLCSA, Kak
MOKa3aHo Ha Cxemax.

Collegamenti della morsettiera « KnemmHbie coeavHeHus

avviamento diretto DOL - Myck npsambiM BktoueHvem B ceTb 460/3/60 —

Avviamento frazionato PWS - lMyck ¢ pazaeneHHbiMu o6MoTkamn 460/3/60 -

575/3/60 575/3/60
CepmSVZW Rl CepmSVZW s

Marrén

Marrén Brown
Brown

N Negro
egro

Black Black

| due cavi marrone e nero sono quelli del dispositivo Diagnose.
Se a bordo macchina e presente questo dispositivo, i due cavi
vanno collegati come indicato nei disegni.

YepHbili 1 KOpUYHEBDLIN Kabennm OTHOCATCSH K MOALY/O
amarHocTrku. Ecnm koMnpeccop ocHalleH TakiM YCTPOMCTBOM,
NoAK/oUYeHNEe 3TUX ABYX Kabenel AOMKHO BbIMONHATLCS, KaK
MOKa3aHo Ha CXeMmax.

BosmoxHocTb PaGOTbI C ABYMSi HOMUHAa/NIbHbIMU HanNpsYXeHUaIMu

Collegamenti della morsettiera
208-230/3/60 - 380-420/3/60

- KneMMHble coegmHeHuns

Mpsmoii nyck

208-230/3/60

MpsMoit nyck

460/3/60

avviamento frazionato PWS - Myck ¢
pasaenenbiMm o6MoTKamu 208-230/3/60

CN us

Cepum SVZW

Cepum SVZW

oA us Cepum SVZW cAus

St
Qroro|

| due cavi marrone e nero sono quelli del dispositivo Diagnose.

YepHbill 1 KOpUYHEBDLI Kabennm OTHOCATCA K MOAY/O

Se a bordo macchina & presente questo dispositivo, collegare  AvarHOCTVku. ECrvi KOMNPeccop ocHaLLeH TakvM yCTPOCTBOM,

il ilo marrone ad L2 e il filo nero a L3.

www.frascold.it

NMOAK/OUNTE KOPUUHEBDLIN Kabenb K dase L2, a uepHbit - Kk
¢daze L3.
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Per il corretto collegamento elettrico del compressore,
l'operatore deve rispettare la sequenza di montaggio
illustrata; la posizione delle barrette di connessione &
determinata dalle caratteristiche della linea di alimentazione
elettrica. | compressori serie S hanno una scatola terminali
simile a quella mostrata in questa pagina, ma essendo di
serie il motore PWS, i collegamenti sono da effettuarsi come
descritto nella pagina precedente e successiva

P.W.S 3 dazbi
Cepun S

[lns NpaBnAbHOro 31eKTPUYECKOro NOAKIKOUYEHMS KOMMPEeccopa
onepaTop 4o/MkeH cobNoaaTb NOCNEA0BATENBHOCT COOPKH,
OMUCAHHYIO B HaCTOsWeN MHCTPYKUmK. Pacnonoxerue ckob
3aBUCUT OT XapaKTePUCTUK anekTpoceTu. Komnpeccopsl cepum
S MMetoT KNEMMHYI0 KOPOBKY, aHaOrMUYHYIO TOM, YTO MOKa3aHa
Ha 3TOW CTpaHuLe, HO CTaH4apTHbIM Apuratenem aensetca PWS,
MO3TOMY CXEMbl MOAKMOUEHNS CMOTPUTE Ha NpeablayLlen 1
cnefytolen CTpaHuLax.

motore PWS - collegamento A per avviamento diretto D.O.L.
MNoakntouerne asuratens PWS A no cxeme npsmMoro nycka

D.O.L.3 daszwbi

motore PWS - collegamento A/A per avviamento frazionato

Mopaxnioyenne apuratena PWS A/ A ¢ pasgeneHHbiMn 06MoTKamu

motore D.O.L. - collegamento A per avviamento diretto
Noakntouenue asuratena DOL A no cxeme NpAMOro nycka

AN\

Crp.22

motore D.O.L.- collegamento X per avviamento diretto
Mopkntouerue asuratena DOL A no cxeme NpAMOro nycka

dado M8 - coppia di serraggio 10 Nm
ravika M8 - momeHT 3aTsokkm 10 Hm
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P.W.S 3 dazbi
Cepmn V, Z,W

motore PWS - collegamento A per avviamento diretto D.O.L. motore PWS - collegamento A/A per avviamento frazionato
MopkntoueHve asuratena PWS Ano cxeme npamoro nycka MoakntoueHue asuratens PWS A/ A C pasaeneHHbiMu 06mMoTkamm

D.O.L.3 ¢azbi
Cepun V,Z,W

motore D.O.L. - collegamento A per avviamento diretto ~ motore D.O.L.- collegamento A per avviamento diretto
Moakntouerue apuratena DOL A no cxeme NpAmMoro nycka MoaxntoveHne gsuratens DOL L no cxeme npAmoro nycka

dado M8 - coppia di serraggio 15 Nm
raiika M8 - MomeHT 3aTskiu 15 Hm

6 wt. Dado in ottone M8 6 wT. 6onT M8, natyHb

6 wt. 2 rondella in ottone 8 x 17 6 wT. warnba 8 x 17, naTyHb

2 wt. occhiello per INT69 Diagnose 2 wr. Hoxxesas knemma INT69 Diagnose
3 wr. barretta a ponticello 3 wT. nepembiyka

1wT. nuova piastra terminali 1wWT. HOBas KNEMMHas KONoaKa

www.frascold.it Crp.23



BozmMoxHocTb paboTbl ¢ ABYMS HOMUHAS Hanps s

nyCK C pasgeneHHbIMn obMoTKaMm

208-230/3/60
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BozmMoxHocTb paboTbl ¢ ABYMS as Hanps -\

Mpsamon nyck
460/3/60

www.frascold.it Crp.25



BosmMoxHocTb paboTbl ¢ ABYMS as Hanps -\

rlyCK C pasgeneHHbIMn obMoTKaMm

230/3/60
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5.3 Prove di isolamento
La prova di isolamento e gia stata eseguita in fabbrica e non
serve che sia ripetuta. Se comunque volete provvedere a

ripeterla, € necessaria che sia eseguita con carica di azoto
o di gas refrigerante e ad una tensione massima di 1000Vac.

A\

5.4 Dispositivi di protezione

Non eseguite mai prove di isolamento in tensione applicata
con compressore in vuoto, perché il vuoto conduce!

Nel Manuale al paragrafo 5.1 5.3 trovate tutte le indicazioni
per il corretto collegamento dei dispositivi di protezione.

VAN

5.5 Pressostati di alta e bassa pressione

Non applicate mai tensione ai terminali dei termistori. Anche
pochi volts sono gia in grado di danneggiare la catena dei
termoprotettori.

| pressostati di alta e bassa pressioni possono essere installati
sugli attacchi delle flange di aspirazione e mandata, e collegati
in serie alle bobine dei contattori (in logica elettromeccanica)
o agli ingressi digitali predisposti (in caso di logica a
microprocessore).

A\
VAN

5.6 Dispositivi per il raffreddamento supplemen-
tare del compressore

In ogni caso é vietato installare i pressostati sulle prese di
pressione dei rubinetti (se disponibili) in quanto possono
essere intercettati e dunque la loro funzione potrebbe
esserne inibita.

Inibire un sistema di sicurezza pud dare luogo a esplosioni,
danni a cose, lesioni a persone, o addirittura la morte.

Tutti i compressori FRASCOLD sono raffreddati dal
refrigerante aspirato in condizioni di gas surriscaldato. Nel
percorso che compie attraverso il compressore, il refrigerante
lambisce il motore elettrico e lo raffredda, cosi facendo
assorbe calore che produce un aumento sia del suo contenuto
entalpico che della sua temperatura.

Successivamente, l'energia impiegata per comprimere il
refrigerante si trasferisce in gran parte al gas stesso sotto
forma di calore (calore di compressione) causando un
ulteriore aumento di temperatura. In condizioni normali, la
temperatura del gas alla fine della compressione non supera
mai +130°C / 266°F.

La temperatura durante il funzionamento gioca un ruolo
determinante nella durata del compressore, perche & in
presenza di alte temperature che si creano, nel compressore
stesso, situazioni di rischio per la sua incolumita e tali alte
temperature possono verificarsi in condizioni operative
particolarmente spinte.

www.frascold.it

5.3 Mpoeepka usonsauum

Mposepka nsonaumm yxe 6Gbina NpoBefeHa Ha 3aBoae, U
noBTOPsATL ee He TpebyeTcs. Ecnn Bam Bce e Heobxoanmo
NpoBecTV MOBTOPHYIO NMPOBEPKY, 3arnpaBbTe KOMNpeccop
a30TOM WKW OXNaXxAaloWMM ra3oM U UCMONb3ynTe
MakcuManbHoe HanpsbkeHve 1000 B nepemeHHoro Toka.

A HanpsbkeHue Ha Komnpeccop, HaXO,D,ﬂI.LLMI‘;Icﬂ noa Bakyymom:
BaKyyM — XOPOLWWIA NPOBOAHUK!

5.4 3awmTHbie ycTpoiicTBa

3anpeleHo NpoBepsiTh M30NSALMIO KOMMPeccopa, nosasas

B naparpadax 5.11 5.3 naHHoro pykoBoACTBa Bbl HAKAETE BCIO
VIHC')ODMGLLVHO O TOM, KaK MpaBW/IbHO NOAKIOYNTbL 3alMTHbIe
yCTpOWCTBaA.

VAN

5.5 Perynatopbi BbICOKOro ¥ HU3KOrO AaBeHUS

3anpelleHo NoaaBaTh HanpskeHWe Ha KNeMMbl TepMUCTOpa.
[axe HanpsbkeHVe B HECKONbKO BO/LT MOXET CXeub Lierb
TepMUcTopa.

PerynﬂTopb\ BbICOKOIO M HW3KOro pgasneHuma MoryT
yCTaHaB/IMBaTbCAd Ha 3arnyuwkKkax BcacbiBatouwero um
HarHeTaTenbHOro ¢$naHueB W MocnefoBaTeNbHO
MOAKMOHATbCA C KaTyLWKaMn KOHTaKTopa (I'Ipl/l NCNnonb3oBaHNM
3NeKTpoOMexXaHN4YecKoro yl'lpaBl'IeHMﬂ) Mnn K BblaeneHHoOMy
undposomy Bxomy (Mpu UCMONb30BAHNM MUKPOMPOLLECCOPA).

A\
VAN

5.6 YerpoitctBa pononHuT:
KoMnpeccopa

KaTeropuuecku 3anpeulaeTcs ycTaHaBaMBaTb perynstopbl
[,aBNEHVS Ha 3aMOPHbIX BEHTUNSAX (ECNI OHW MEIOTCS), NOTOMY
YTO CKO/b35ILLAs 3aC/IOHKA MOXKET MOMacTh Ha UX 3ar/TyLWKW, 4To
HapywwuT paboTy BEHTUNEN.

HeuncnpasHocTb ycTpolicTBa 6€30MacHOCTM MOXKET MPUBECTH
K B3pbIBY, MaTepUanbHoMy yiepby, TpaBMaM 1 Aaxe cMepTu.

0 OXJTAXKA

Bce komnpeccopsl FRASCOLD oxnaxaatorcs ¢ NoMoLLbio
XN1afareHTa, MoCTyNaloLWEro U3 IMHMKN BCaCbIBaHWS, B YCNOBUAX
neperpetoro rasa. Korga neperpetbii BcacbiBaembili nap
NPOXOAUT Yepes KOMMPEeCcop W BOKPYr 3M1eKTpoaBuraTens,
OH oxnaxpaaet o6MoTku. Takmm 06pa3oM ras nornowaer
TEMJIO, UTO MPUBOANT K YBENIMYEHMIO KaK €ro SHTanbmmm, Tak
1 ero TeMnepaTypsbl.

3aTeM ras nony4vyaeTt Tenno OT 3Hepruun, MCV'IOI'IbByeMOIZ
L9 ©KaTUa XNafareHTa (TENNO HarHeTaHus), YTO Bbi3biBaeT
fanbHelwee nosbiWeHne TeMnepatypbl. B HopManbHbix
YCNnoBuax TemMnepaTypa ra3a B KOHLEe CKaTung HMKoraa He
nomkHa npesbiwate +130 °C /266 °F.

TemnepaTypa BO BpeMst paboTbl rpaeT OnpeaensioLLyto posb
L1 CPOKa CY>Obl KOMMPECCOPa, MOCKObKY MMEHHO BbICOKME
TeMnepaTypbl B KOMAPECcope CO34atoT OMacHble CUTyaLuu.
Takue BbICOKME TeMMNepaTypbl MOTYT MOSBAATLCS B OCOBEHHO
VHTEHCUBHbIX YCNIOBUAX paboTbl.
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Nelle tabelle delle capacita frigorifere, riportate nei

cataloghi dei compressori FRASCOLD, e segnalato in modo

inequivocabile quando le condizioni operative sono tali da

richiedere il raffreddamento supplementare del compressore

e anche quale e il dispositivo da adottare in relazione

alle specifiche condizioni di lavoro. Per il raffreddamento

supplementare dei compressori FRASCOLD, i dispositivi

disponibili sono:

- dispositivo di iniezione di liquido (per dettagli consultare
FTECO03.00)

- motoventilatore per il raffreddamento delle testate (per
dettagli consultare FTEC181.05)

- testate raffreddate ad acqua

Una volta verificata la necessita di tali dispositivi, gli stessi

possono essere montati sul compressore direttamente

in fabbrica (ordinando il dispositivocongiuntamente al

compressore), oppure anche dopo la installazione del

compressore

5.7 Riscaldatore dell’olio

Collegare il riscaldatore dell'olio alla corretta alimentazione
elettrica. La resistenza necessita di essere interfacciata
con il teleruttore del compressore per evitare che rimanga
alimentata durante il funzionamento.

B Ta6ﬂMLLa>( Mo XoNnoaonpon3BoANTENTbHOCTUN, KOTOpPbIe
MOYKHO HalTh B KaTanorax komnpeccopos FRASCOLD, Touro
yKa3aHo, kakue pabouve ycnosus TpebytoT LONONHUTENBHOMO
oxXnaxageHmsa KoMnpeccopa, a Takxe Kakmne \/CTPO;\CTBB
cnepyeT MCMONb30BaTbh B KOHKPETHbIX cuTyaumax. s
LONONHWTENBHOTO oxnaxaeHus komnpeccopos FRASCOLD
[OCTYMHbI Cnefytolme yCTponCTBa:

- BpbickmsaTens xuakoctv (cm. FTEC03_00),
- FNaBHbIV Asuratens seHTunsaTopa (cm. FTEC181.05),

* FONOBKM C BOASAHBIM OXNaXAEHNEM.
[Mocne noaTBepXAeHNS HEOOXOAMMOCTN MPUMEHEHNS
TaKWX YCTPOUCTB X MOXHO CMOHTUPOBaTb Ha KOMMpeccop
HenocpeAcTBEHHO Ha 3aBofe (NMpV 3akase yCTPOnCTBa BMecTe
C KOMMPECCopoM).

5.7 MacnsHbiii HarpeBaTenb

HO,ELKI'IPOHI/ITE Mac/siHbIN HarpesaTe/ib K COOTBETCTBYHOLWEMY
NCTOYHUKY MUTaHNA. Hal’peBaTeﬂb AO/HKeH 6bITb coennHeH
C KOHTaKTOpPOM KOMMpeccopa, 4TO6bI €ro MOXKHO 6bI0
OTKNKO4YaTb NMpu pa6OTaPOLLLEM KOMMpeccope.

Komnpeccop Codice resistenza/Kop, Tensione e potenza/HanpsykeHne 1 MoWHOCTL
HarpeBaTens

A-B-D TOOCH13 230B/50Br

F-Q-S TOOCHO1 230B/70 Bt

F-Q-S TOOCHO1 230 B/100BT

V-Z-W TOOCHO09 230B/150 Bt

5.8 Inverter esterno

Parametri fondamentali nel caso di utilizzo dei compressori

Frascold con inverter integrato:

- Corrente di uscita continuative dell’inverter pari allMRA
moltiplicato 1.1 o superiore

- Modo di controllo; V/f

- Frequenza minima = 30 Hz per i compressori a 2

cilindri e tutti i compressori con pompa dell’olio; 25 Hz
per i compressori a 4 cilindri senza pompa dell’olio; per
alcuni impianti/condizioni/applicazioni (solitamente bassa
temperatura, macchina non compatte) per i compressori a
2 cilindri la frequenza minima deve essere impostata a

40 Hz per evitare forti vibrazioni

- Frequenza massima= 87 Hz per tutti i compressori senza
pompa dell’olio; 70 Hz per tutti i compressori con pompa
dell'olio

- Massima rampa da 0 Hz alla minima frequenza = 1 secondo

- Minima rampa dalla minima alla massima frequenza e
viceversa = 15 secondi

Crp.28

5.8 BHewHuii uHBepTOp

OcHoBHble NMapaMeTpbl, KOTOPble HEOBXOAMMO YCTaHOBUTD
[ BHELUHErO MHBEPTOPA, UCMOMb3YeMOro C KOMAPeCccopamu
Frascold:
- [TOCTOSIHHbBI BXOAHOW TOK MHBEPTOPA Kak MUHUMYM paBeH
MRA komnpeccopa, ymHoxeHHoMy Ha 1,1 uau Bbiwe
- Cnocob koHTpons; B/uacT.
- MunumManbHas yactota = 30 M4 ang 2-UMANHAPOBbIX
KOMMPeccopos
1 BCEX KOMMPECCOpoB C MacnoHacocoMm; 25 Iy ans
4-UMNUHAPOBbIX
KOMMPeccopoBs 6e3 Mac/IoHACOCa; B HEKOTOPbIX YCIOBUAX/
NpUMeHeHnax (0BbIYHO HU3KUX TeMMnepaTypax, KpynHbIx
rabapurax
MalHbI) 418 2-UMAMHAPOBbIX KOMMPECCOPOB MUHWMAa bHast
YacToTa Ao/MKHa ycTaHaBMBaTbes Ha 40 L, 13-3a NOBbIWEHHbIX
BMEpaLMii
- MakkemmansHas yactoTa = 87 [L ang scex komnpeccopos 6e3
MacnoHacoca; 70 L, 4ns Bcex KoMNpeccopoB € Mac/IOHaCOCOM
- MakcumansHoe Bpems nepexoga ot 0 I 40 MUHUManbHOM
YacToThl =
1 cexyHpa
- MUHMManbHoe BpeMs nepexoaa oT MUHMMaNbHOM
4acToThbl A0 MaKCUManbHOM 1 HaobopoT - 15 cexkyHa.
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- Mepekntoyerne vactoTbl = 4 kly (o piu); attenzione al

derating
della corrente di uscita dell'inverter

- Connettere le PTC direttamente all'inverter nel caso in
cui lo stesso sia in grado di leggere le sonde PTC; altrimenti
usare il moto protettore gia fornito con il compressore.

- Usare supporti rigidi per il compressore e tubazioni rigide;
utilizzare invece degli antivibranti al di sotto dell'intera
macchina

Nell'utilizzo dell'inverter, in alcune specifiche applicazioni (ad
esempio con condizioni gravose di partenza) pud diventare
necessario utilizzare anche la testa US (unloading start).

Per altre informazioni, leggere la guida per Uutilizzo degli
inverter (ASERCOM guidelines for the design of multiple
compressor racks using frequency inverters) disponibile sul
sito www.asercom.org alla sezione “Guides”

6.AVVIAMENTO

Non e necessario sottoporre il compressore a prova di
resistenza in pressione. Se la vostra procedura di avviamento
prevede una prova di resistenza a pressione per il circuito
di refrigerazione, essa deve essere eseguita con i rubinetti
del compressore chiusi,a meno che la pressione di prova sia
inferiore a 30bar /435 PSI sul lato di mandata e 20.5bar \ 297
PSI sul lato di aspirazione. La prova di tenuta, al contrario,
puo essere eseguita secondo le indicazioni della EN378-2,
sempre nei limiti delle pressioni massime ammissibili dal
compressore. Tale prova di tenuta deve essere eseguita con
azoto di tipo OFN, proveniente da una bombola dotata di
riduttore di pressione e valvola di sicurezza.

E vietato effettuare il test di tenuta con HFC. GLli HFC non sono
gas traccianti. La dispersione di HFC nell'ambiente & un reato
penale. Nel caso in cui azoto venga in contatto con HFC, esso
non pud pitl essere rilasciato nell’ambiente, ma deve essere
recuperato e portato alla termodistruzione, secondo le stesse
norme che regolano la manipolazione dirifiuti contenenti HFC.
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- YacToTa nepexnioveHns coctasnset 4 kly (n 6onee);
nposepsTe

CHWDKEHWE HEMPEPBIBHOMO BbIXOAHOIO TOKA MHBEPTOPA.
Mopkntounte PTC HanpsMyto K MHBEPTOPY, €CIU OH MOXET
KOHTPONMPOBaTb

PTC; B npoTuBHOM cnyyae MCNONb3yiTe CTaHAAPTHbIE
CpeAcTBa 3alMThl KOMIpeccopa.

Vlcnonb3yiite xecTkre onopsl A5l KOMAPECcopa 1 XecTkne
Tpy6onposoal;

MONOXMUTE aMOPTM3aTOPbI MOL paMy CMOHTUMPOBAHHOMO
KoMnpeccopa.

B KOHCTpyKUMsSIX HEKOTOPbIX CUCTEM (HanpUMEP, MPU TSXKENbIX
YCNoBMAX 3amnycka) Ans UCMO/b30BaHWs NpeobpasosaTens
YaCTOTbI TAKKE MOXET MOTPEBOBATHCS FONIOBKA PA3rPYXEHHOTO
nycka (US).

[ononHuTensHyto nHbopMaLmio cMoTpuTe B «PekomMeHaaLmsx
ASERCOM no npoekTrpoBaHmMio KOMNPECCOpPHbIX YCTaHOBOK
C 1cnonb3oBaHueM npeobpasoBaTeneit 4acToTbl» Ha Beb-
caiiTe www.asercom.org B pasaene «Pykosonctea.

6.BBOA B SKCMNMJTYATALIUIO

McnbiTaHne koMnpeccopa nof AaBneHneM He TpebyeTcs.
Ecnu BHYTpeHHsis npoleaypa NpoBepKu BKAOYAET UCMbITaHMe
XONOAMNBHOTO KOHTYPa NOA A3aBIEHNEM, HEOEXOAMMO AepXaTb
3aMOPHble BEHTW/IN 3aKPbITbIMU, €CIN UCMbITaHWE NPOBOANTCS
npu aasnexusx, npessiwatowmx 30 6ap / 435 GyHT/KB. aoniM
nns sbicokoro aasnenvsa u 20,5 6ap / 297 GyHT/KB. oM ana
HW3Koro pasneHus. [posepKy repMeTUYHOCTU, HaNpPOTUB,
MOXHO BbIMONHNTD B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM CTaHAapTa
EN378-2 npu ycnosuu, uto gasneHune noanepxmnsaeTcs 8
npuemMneMom Ans KoMnpeccopa AnanasoHe. Yoenmtech, 4to
npoBepKa NPOBOANTCS C UCMONb30BaHMEM 6ECKUCNOPOAHOTO
asota (OFN), nogatouerocs 3 repmetmyHoro 6annoHa,
W 4TO MPW 3TOM 334EMCTBYIOTCS PeyKTOp AaBNeHUs u
NpefoXpaHUTENbHbIN KnanaH.

3anpetuaeTcs NpoOBEPsITb FePMETUYHOCTb CUCTEMDI C MOMOLLBIO
F®Y. XnapareHTbl Ha ocHoBe DY He BxoasT B cocTas
rasoBbIx NpuMecei aTMochepHoro Bosayxa. Beibpoc [®Y B
aTMochepy fAIBN1SIeTCA HapyweHUeM 3aKkoHOoAaTelbHbIX HOPM.
Ecnun 6eckuncnopoaHsiit a3oT BCTynuT B KOHTaKT ¢ [DY, ero
Henb3s cbpacbiBaTh B aTMOCPepy — ero HeobxoanMo cobpaTtb
1 NOABEPrHYTH TEMIOBOMY YHUUTOXEHWIO C COB/tofeHeM
Tex e MpaBusl, KOTOpble UCMOMb3YIOTCA NPU YTUAM3aLUKn
GannoHos c [DY.
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6.1 Vuoto

ILvuoto nel circuito frigorifero deve essere eseguito secondo
la buona norma dell’arte. In particolare, se il circuito &
ancora in pressione di azoto, scaricarlo in atmosfera sino alla
pressione atomosferica. Collegare un numero sufficiente di
fruste a raggiungere efficacemente ogni punto del circuito
refrigerante,avendo precedentemente aperto tutti i rubinetti e
eventualmente eccitato le bobine delle solenoidi delle parti di
circuito che potrebbero rimanere altrimenti chiuse. Collegare
tutte le fruste ad un singolo collettore a sua volta connesso
ad una pompa del vuoto a doppio stadio. Effettuare il vuoto
spinto al massimo secondo quanto previsto dalla normativa
EN378-2. Frascold consiglia di raggiungere un livello di vuoto
di 20 Pa, per un tempo non inferiore a quello necessario al
riscaldatore per portare l'olio alla temperatura di almeno 20K
superiore a quella ambiente. Se la pompa raggiunge il valore
di vuoto previsto in un tempo inferiore a questo, mantenerla
in funzione sino al raggiungimento della temperatura dell’olio
consigliata. A pompa ferma, il vuoto si deve mantenere entro
+20% del valore ottenuto a pompa in funzione. Se cid non
awviene, ripetere 'operazione di evacuazione o ricontrollare
tutto il circuito di refrigerazione per eventuali perdite.

Alcuni gas refrigeranti, come il R134a, hanno una fortissima
miscibilita con l'olio POE gia a temperatura ambiente. Nel caso
in cui l'olio del compressore sia gia venuto in contatto, anche
accidentale con R134a, potrebbe non essere pili possibile
effettuare il vuoto.

AN

E vietato alimentare elettricamente il compressore quando
si trova in vuoto. Qualsiasi manovra in questa condizione
potrebbe danneggiare irreparabilmente lo statore del
motore elettrico, e causare la de-esterificazione o idrolisi
del lubrificante

6.2 Carica del refrigerante

Diseccitate tutte le solenoidi. Scollegate le fruste della pompa
del vuoto e collegate le fruste del gruppo manometrico ad
un attacco di bassa pressione e ad uno di alta pressione sulla
linea tra il condensatore e la termostatica. Non collegate mai
ilgruppo manometrico sulla mandata. Caricate gas refrigerante
liquido, proveniente esclusivamente da bombole con sigillo
di garanzia intatto, solo nella linea del refrigerante liquido,
possibilmente nel ricevitore di liquido. Se l'evaporatore e
di tipo allagato, potete caricare anch’esso con refrigerante
liquido.

Non caricate mai refrigerante liquido nella linea di aspirazione.
Se inavvertitamente cio & successo, dovete recuperare tutto
il gas refrigerante in bombole vuote, con l'uso di una moto
condensante portatile idonea all'uso. Se il gas era di tipo
zeotropico, esso non pud pill essere utilizzato e deve essere
portato alla termodistruzione come rifiuto speciale pericoloso.
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6.1 Bakyym

BakyyMupoBaHune XONOAMNBHOTO KOHTYpPa AOJIKHO
BbIMOHSATLCH CO CTPOrMM COBIOAEHMEM AENCTBYIOLLMX HOPM.
B yacTHOCTH, €CIV KOHTYP BCe elle HaXOAUTCS MO AaBNEHMEM,
[laB/IEHME a30Ta HEOBXOAMMO COPOCUTL [0 aTMOCHEPHOTO.
[NopcoeomHuTe HEO6XxOAMMOE KONMYECTBO LUMAHIOB, YTOObI
MOXHO 6bin0 6e3 npobnem gobpaTbcs A0 NOOON TOYKM
XONOANNBHOMO KOHTYpa, NPeaBapuUTesbHO OTKPbIB BCE
3anopHbIEe BEHTUAW U BKAOYMB BCE 31€KTPOMArHUTHbIE
KNnarnaHbl, NepPeKpbIBaOWME YaCTh KOHTYpa, KOTOpble B
OBBIYHOM COCTOSIHMM OCTAOTCS 3aKpbiTbiMu. [oacoeanHuTe
BCe LUMaHM K eAuHOMY KOMNEKTOPY, KOTOPbIN, B CBOIO OYepeab,
NOACOEANHAETCA K ABYXCTYMNEHYaTOMY BaKyyMHOMY Hacocy.
Cozpnante oueHb ryboKUIA BakyyM, LOCTUMHYB, MO KpanHeln
Mepe, MakCMManbHOro 3HayeHus, peKOMeHA0BaHHOro
esponenckum ctangaptom EN378-2. Komnanusa Frascold
pEeKOMeHAyeT CO34aTb MUHUMAbHbIM ypoBEHb BakyyMa B 20
[Ta Ha BpeMsl, He MeHbLLe TOro, YTo HEOBXOAMMO HarpeBaTesto
[ns Harpesa Macna oo Temnepatypbl Ha 20 K Bbilwe KOMHATHOM.
Ecnu BakyyMHbI HACOC AOCTUrAET XKENaeMOro ypoBHS BakyyMa
3a 6onee KOPOTKOE BpeMs, 0OCTaBbTe ero paboTaTb 4O TeX Mop,
roka TeMnepatypa Macna He ctaHeT Ha 20 K Bbilwe koMHaTHON.
Mpw ocTaHoBKE Hacoca ypoOBeHb BakyyMa He LO/DKEH
n3MeHaTbcs 6onee yem Ha * 20% oOT Toro ypoBHS, KOraa Hacoc
paboTan. B npoTtreHOM ciydae mosToprTE NpOLIeLypy OTKauKm
WY MPOBEPLTE BECH XONIOAWSIbHbIN KOHTYP Ha MPEAMET yTeyek.

AN

HekoTopble rasoobpasHbie xnapareHTbl, Takme kak R134a,
xopolo cMewmsatotes ¢ Macnom POE paxe npu koMHaTHoM
Temnepatype. Ecnu Macno cnyyaiiHo BCTYNWUT B KOHTaKT
c R134a, ckopee Bcero, koMnpeccop 6onblie He cMoXeT
CO3/aBaTbh HAANEXALMIA BaKYyM.

Kateropuuecku 3anpeuiaetcs BKOUaTh KOMMPECCOp, KOraa
OH HaxoauTca B l'/'|y60KOM BaKyyme. B stom cocTosHum nopava
3NeKTpuyecTsa MOXET Bbi3BaTb Heo6paTMMoe nospexaeHuve
CTaTopa aneKTpoasuraTens u .u.es'repwd)ml(aumm wnurnaponus
CMa3sKun.

6.2 3anpaBka xnapareHTa

OTrnounte BCe SN1eKTpOMarHnTHbIe KnanaHbl. OTCOE,ELMHI/ITQ
BCE WNAHM BaKyyMHOTO HAacoca U MOACOEAMHMTE WNaHMM
MaHOMETPOB KO/IEKTOPOB: OAUH K CTOPOHE HU3KOro
naBneHnsd, a Ll,pyl'O;I — K CTOpPOHE BbICOKOro nasneHunga
Mexay KOHAEHCATOPOM W TEPMOPEryINPYIOLLUM BEHTUIEM.
3anpeleHo noak/YaTe MaHOMETP KONNEKTOPa K CTOPOHE
HarHeTaHu4. 3anpaBnm?1‘re )I(VI,D,KI/II;N XnapgareHT TONIbKO M3
repMeTuyHOro 6anoHa,
npu 3TOM HEe CHWUMas rapaHTUINHOM NAoMObI. 3anpaska
ocyuiecTBngeTcd TONbKO B pr6OI'IDOBOﬂ Ang Knaokoro
xnagareHTa. Takke BO3MOXHA 3ampaska B NPUEMHUK
XKNOKOCTU. Ecnun MCNob3yeTcd ncnapuTesib ¢ NOJIHOCTbIO
3aToMNNeHHOM MOBEPXHOCTbIO Harpeea, B HEro Takoke MOXXHO
MOAATH XKMAKOCTb.
3anpeu.LeHo 3anpaBnaTb )KVID.KVI;I XnapareHT B NINHUIO
BcacbiBaHusa. Ecnu ato no kakoi-nméo npuynHe Nnpousowno,
cnenTe BeCb XnapareHT B NyCTble KaHUCTPbl C NOMOLWbIO
noaxoasuero yctponctea. B cnyyae HeaseoTponHoro
XnapareHTa, ero Hesb3si UCNOJ/Ib30BaTb MOBTOPHO. HEO6XO,CLMMO
noaBeprHyTb ero Ten/1I0BOMy paspyleHnto N yTUAnM3nposaTb
KakK ornacHble crneuoTxoabl.
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Quando il refrigerante liquido smette di fluire nel ricevitore
di liquido, chiudete i rubinetti del gruppo manometrico o
della frusta, e caricate gas in fase vapore nel resto del circuito
refrigerante, compreso il compressore.Per tutta la durata
dell'operazione di carica, tenete accese le resistenze dell'olio
e verificate che l'olio non cambi di colore, densita o aspetto, e
non formi schiume. Se cio avviene, significa che &

venuto in contatto con refrigerante liquido, e l'operazione
deve essere ripetuta daccapo. A questo punto la carica
di refrigerante contenuta nel circuito e sufficiente per
'avviamento del compressore.

6.3 Termine dell’avviamento

Proseguire la carica di refrigerante sino a raggiungere la vostra
carica desiderata,aggiungendo gas refrigerante in piccole dosi,
avendo l'accortezza di mantenere la temperatura di mandata di
circa 30K sopra la temperatura di condensazione, e attendere
1 minuto per la stabilizzazione dei parametri ogni 5 minuti
di carica. Tenete sotto controllo il livello dell'olio. Se esso
scende sotto la spia, potrebbe essere necessario aggiungerne,
soprattutto nel caso in cui il circuito di refrigerazione sia
particolarmente lungo o abbia un elevato numero di sifoni.
In questo caso fermate il compressore, chiudete i rubinetti,
recuperate il gas contenuto nel compressore e versate l'olio
nell’apposito bocchettone. Al termine dell’'operazione di
rabbocco, chiudete il bocchettone, fate il vuoto al compressore
eriaprite i rubinetti. Non aggiungete olio da nessun’altra parte
del circuito direfrigerazione, eccetto che nei separatori d’olio
(se disponibili). Se l'operazione di rabbocco deve essere
eseguita piu e piu volte, potrebbe esserci un’ostruzione o un
sifone non correttamente dimensionato. Il compressore non
deve funzionare con carica eccessiva di olio, puo’ provocare
la rottura delle valvole. IL livello dell’'olio non deve superare
i 3/4 del vetro spia olio (vedi pag.4)

Attenzione: questa & una situazione molto pericolosa, perché
il ritorno dell’olio in questo caso & improvviso e violento, e
pud causare il grippaggio del compressore o la rottura delle
valvole La carica & da considerarsi terminata al raggiungimento
dei valori di sottoraffreddamento previsti dal progetto

VAN

Non giudicate la carica dalla spia del liquido: pud trarre in
A inganno!
Effettuate le misurazioni e archiviatele nel log di macchina.
Tali misurazioni devono contenere almeno:
- Temperatura del liquido
- Temperatura di aspirazione
- Temperatura dell’aria
- Pressione di evaporazione
- Pressione di condensazione
- Temperatura di mandata
- Temperatura dell'olio
- Corrente su tutte le fasi
- Tensione di linea su tutte le fasi

www.frascold.it

Koraa »xmakumii xnagareHT nepectaHeT NocTynaTth B MPUeMHUK
KNOKOCTU, 3a|<poP|Te 3anopHble BEHTUIN MaHOMeTpa
KONNEeKTOpa NN BEHTW/Ib WNaHra 1 no,u.aﬁTe nap B OCTa/lbHYytO
4acTb XONOAMNBHOIO KOHTYpa, BKAOYas komnpeccop. B
TeyeHue Bceu npouenypbl 3anpaBkn MacnaHbIN HarpesaTtenb
[oMmKkeH 6biTb BKAOYEH. HeobxoamMo creamTs 3a MacioM
4Yyepe3 CMOTpOBOe CTeKNo, L‘ITO6l:vI uBeT, NIOTHOCTb MU
BHEWHUMN BMAO Macna He U3MeHMInCb 1 OHO He Havyano
BCneHunBaTbca. Ecnm aTo npousonaet, 3HaunT, ckopee
BCero, Macsio BCTYMUAO B KOHTAKT C XMAKWM XAafAareHToM.
B a1OM cnyuae Bcio npoueaypy HeEOOXOAMMO MOBTOPUTL C
CaMOro Ha4vana. Ha HOAHHOM 3Tane KONMMYeCcTBa XNagareHTomMm
[OCTAaTOYHO, YTOBbI MOXHO 6bINI0 3aMyCTUTb KOMMPECCOop.

6.3 3aBepuieHne BBOAA B KCN/IyaTaLuio

[MpoponxanTe 3anpaBky B COOTBETCTBUU C OObIYHONM
npoLenypon, noka He 6yaeT LOCTUTHYT xenaeMblit ypoBeHb
xnaparerTa. [lobaenanTe ero 8 HEGOMbLWMX KOMMYECTBAX, MPU
3TOM ybeamTecs, YTo TemMmnepaTypa HarHeTaHus MpUMepHO
Ha 30 K Bbiwe TeMnepaTypbl KoHAeHCaUMn. Yepes kaxaple
5 MuUHYT 3anpasku TpebyeTca naysa Ha 1 MUHYTY, 4TO6bI
cTabunumanposaTb ycnosus paboTsl. Heobxopammo ctporo
KOHTpPONMpOBaTb ypoBeHb Macna. Ecnu yposeHb mMacna
OMyCKaeTcs HUXKe CMOTPOBOTO CTEKIA, MOXET MoTpe6oBaThes
fonveka mMacna. B ocHoBHOM, 3To MpoOUCXOAUT, KOTAA
XONOANIbHBIN KOHTYP MMeeT 6O/bLIYIO AMHY MK OCHALLEH
6O/bWNM KONMYECTBOM Macnoynosutenein. B atom cnyuae
OCTaHOBMUTE KOMMPECCOp, 3aKPOMTE 3amnopHble BEHTUN,
CnewTe YacTb XNaaareHTa 13 KOMNpeccopa u 3anenTe Macio
yepes macnsHoe oTeepcTue. [locne fonueku 3akponte
MaciaHbIM KaHan, BakyyMUpynTe KOMMpeccop U CHoBa
OTKpoWTe 3anopHblie BeHTUAn. He nobasnante macno s
LAPYrve Y4acTu XONOAUMBHOTO KOHTYpPa, 33 MCKMOYEHNEM
MacnooTaenuTener (ecnm oHn yctaHosneHbl). Ecnv npouenypy
[IONIMBKN MPUXOAMTCS MOBTOPSTb HECKOMBKO Pas, MPUYMHON
MOXeT 6biTb MPENATCTBUE WU HEMOAXOAAWMIN pa3Mep
Macnoynosutens. Komnpeccop He pomkeH paboTtaTtb ¢
Ype3MepHbIM KONMYECTBOM Mac/a, Tak Kak 3TO MOXET Bbi3BaTb
MONOMKY BEHTUNEN. YpoBeHb Macna He AOMKEH MPeBbILaTh
oTMeTKn 3/4 CMOTPOBOTO CTEKNA (CM. CTP. 4).

AN

OCTOpPOXHO: 3TO OYEHb OMacHOe COCTOSHWE, MOTOMY YTO
Macno MOXeT BEPHYTbCs B Nt060e BpeMs, HEOXKMAAHHO 1
B Nto6OM KONMYECTBE, YTO MOXET BbI3BaTb HEMEANEHHOE,
CUNbHOE 3aK/IMHUBAHKE KOMMPECCOopa UK MONOMKY BEHTUAEI.
3anpaBka 3aBeplueHa, KOraa NpeABapuUTebHOe oxnaxaeHue
[OCTUraeT PacyeTHbIX 3HaYeHUIA.

He cnepyet cyanTtb 06 ypoBHe 3anpaBku xiagareHTa no
CMOTPOBOMY CTEKJ/Ty YPOBHS XMAKOCTU. DTO MOXET BBECTU
Bac B 3a6nyxaeHve!

[Mpov3BeanTe BCE U3MEPEHNS U 3aHECUTE MX B XXypPHan

MalwmHbl. [o MeHbLen Mepe, HEOBXOAMMO N3MEPUTD:

- TeMnepaTypy >KMAKOCTU,

- TeMnepaTypy BCacbiBaHMs,

- TeMnepaTypy BO3ayxa,

- AaBNEHWe KnneHus,

- AaBNEeHWNe KoHAeHcaLumm,

- TeMnepaTypy HarHeTaHus,

- TeMnepaTypy mMacna,

- TOK Mo TpeMm dazam,

- HanpshkeHmne Ha Tpex dasax.
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Stampate o compilate il listato dei parametri del
microprocessore e conservatelo assieme alle misurazioni cosi
ottenute. Tutti questi dati possono essere trasmessi a Frascold
per conoscenza, ed utilizzati allo scopo di ottenere consigli,
risoluzione dei problemi durante la vita del compressore.
Contattate il servizio post-vendita della Frascold per maggiori
informazioni in merito.

A\

6.4 Risoluzione dei problemi

Nota importante
Numero massimo di avviamenti: 6 per ora
Tempo minimo di funzionamento: 5 minuti

E impossibile prevedere ed escludere tutte le
possibili condizioni che potrebbero dare origine ad un
malfunzionamento, ma ciononostante possiamo aiutare
l'utente ad escludere alcune tra le piti comuni cause di
guasto, ad es.:

A Posizionamento corretto e stabile del bulbo della
termostatica. Deve essere periodicamente controllato e
serrato. Per nessun motivo deve essere posizionato dopo
il surriscaldatore di aspirazione, ma solo immediatamente a
valle dell’evaporatore.

B Il surriscaldamento deve essere sempre controllato
all'interno del range di accettabilita, qualsiasi sia la condizione
operativa, la stagione o il carico termico. Non deve mai essere
inferiore a 5K o superiore a 20K

C Il refrigerante deve essere privo di flash gas in qualsiasi
condizione operativa, stagione o carico termico. Se & presente
un economizzatore, la spia del liquido deve essere posta
prima di esso.

D Il riscaldatore dell'olio deve essere sempre acceso. Il
consenso di avviamento del compressore € opportuno che sia
interbloccato con la temperatura dell’olio. Per lunghi periodi
di sosta e possibile disattivare il riscaldatore solo se vengono
chiusi i rubinetti del compressore ad evitare la migrazione
del refrigerante.

E Il compressore deve essere sempre piu caldo di ogni altro
componente del circuito, anche in caso l'impianto sia messo
fuori servizio per sosta stagionale.

F Nel caso in cui il carico termico all'evaporatore sia molto
variabile nel tempo, si consiglia di installare un separatore
di liquido sull'aspirazione.

G Allo scopo di favorire la diagnosi, € necessario che ogni
circuito frigorifero sia dotato di strumentazione adeguata

e sufficiente, come ad es.: manometri, termometri, sonde,
trasduttori, etc. facilmente accessibili.

Contattate il servizio post-vendita per ulteriori informazioni.
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PacneuaTaitte nnu coctasbte BPYYHYIO CMNCOK MNMapamMeTpoB
MUKPOMPOLLECCOPa W XPaHUTE ero BMecTe C yKa3aHHbIMU
Bbllle M3MepeHUAMN B XKypHasie MalWuHbl. OTtun AaHHble
MOXXHO nepenaTtb KOMMaHnn Frascold ANng O3HaKoOMIeHUsa 1
MCMONb30BaTh ANS MONYYEHUs PeKOMEHAALMI, YCTPaHeHw s
HeVICI_IpaBHOCTePI M nonyvyeHrs NoMOLLM B TeHeHne BCero Cpoka
Cﬂy)l(6b| KoMmnpeccopa. ,D,/'Iﬂ nonyyeHuna ,D,OI'IOﬂHMTeﬂbHO;I
MHbOPMaLMK CBAXKUTECH C OTAENOM MOCAENPOAAKHOrO
obcnyxmsaHua komnanum Frascold.

A\

6.4 YctpaHeHue HemcnpaBHoOCTeM

BaxHo
MakcuManbHas YacToTa UMKNOB: 6 3aMycKoB B Yac.
MuHuManbHoe BpeMs paboTbi: 5 MUHYT.

HeBo3MOXHO NMepeuncnuTbs BCe BO3IMOXHbBIE MPUYMHDbI
HEUCMNPaBHOCTU, OAHAKO MOMb30BaTEb MOXET NMPefOoTBPaTUTbL
HekoTopble U3 Hanbonee pacnpoCTpaHeHHbIX MPUYNH
MOMOMKU, Hanpumep:

A lNpaBunnbHoe pacnonoyeHvie 30H4a TEPMOPErynpyoLLEro
BeHTUNS. Ero Hy)>XHO perynspHo nposepsTb W 3aTAr1BaTh.
3anpelieHo pa3MellaTh ero nocse neperpesaTens Ha
BCacbiBatolweM TpybonpoBoae — OH AO/MKEH HaXOAUTbCS
HernocpeaCcTBEHHO 3a Ucnaputenem.

B MNeperpes Ha BcacbiBatoLLeM Tpybonposoae BCceraa Ao/MKeH
NOALEPXKMBATLCH B MPUEMIEMOM AManasoHe npu mobbix
YCNOBUAX SKCMyaTaLmMm, Moroae Uav Tennosom Harpyske. OH
HuKoraa He gomkeH 6biTb Hudke 5 K vaun soiwe 20 K.

B XnapareHT He pgomkeH copepaTb ra3oB MrHOBEHHOTO
ncnapeHus npu niobbix YyCNoBMAX 3KCNAyaTaLummn, noroae
Wnu Tennoson Harpyske. Ecnu mMawuHa obopynosaHa
5KOHOMaW3epoM, CMOTPOBOE CTEK/IO AO/KHO pacnonaraTbes
HemnocpeaCcTBEHHO Nnepes, ero BXOAHbIM OTBEPCTUEM.

[ MacnaHbiii HarpesaTenb AO/MKEH ObITb BCErAa BKOYEH.
CurHan paspelueHus nycka O/MKeH GbiTb B3aMMHO 3aMKHYT
C MacnsaHbIM TepMOCTaTOM. Ha AnunTensHbIN nepuog NpocTos
HarpesaTeflb MOXHO BbIK/IOYNTb, U MEpPeKkpbITb 3arnopHble
BEHTWUNN, YTOObI NPefoTBPATUTL NoMnafjaHuWe xnajareHTa B
KOPMYC MU MacNOOTAENMUTENb.

[ TemnepaTtypa koMnpeccopa Ao/MKHa GbiTh Bbile, YeM Y
Nto6Oro Apyroro KOMMOHEHTa B KOHTYpPE, laxe eCu KOHTYP
OTK/IOYEH [N CE30HHOM OCTaHOBKM.

E Ecnu Tennosas Harpyska McnapuTens CUnbHO

KonebneTcs, peKoMeHAyeTCs YCTaHOBUTb OCYLINTENb

Ha BCaCbIBAOLLLYIO IMHWIO.

XK YT106bI YyNPOCTUTH MOUCK, YCTPAaHEHWE U aHanms
HeuncnpaBHOCTEN,

HeobxoArMo 060pynoBaTh BCE XONOAWbHBIE KOHTYPbI
[OCTaTOUYHBIM KONMYECTBOM MOAXOAALWEro 060opyaoBaHNs,
HarnpuMep NerkoaoCTyMHbIMK

MaHOMeTpaMu, TEpMOMETPaMu, 30HAAMU, AATYMKAMU U T.A4.

ﬂ,ﬂﬂ nonyvyeHnsa ,ELOI'IOI'IHVITQ}'IbHOIZ I/IHdJOpMaLLVII/I CBSHXKUTECb C
MOCTaBLWMKOM nNocnenponakHoro O6Cl'|y)l<l/lBaHl/lﬂ.
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7.FUNZIONAMENTO E
MANUTENZIONE

Di seguito sono riportate le operazioni di manutenzione piu

comuni che devono essere eseguite:

1. Temperature e pressioni di funzionamento, da confrontare
con quelle riportate sul log di macchina relative al primo
avviamento

2. Livello e temperature dell’olio

3. Sistemi di controllo e sicurezza (pressostati, interruttori
di sicurezza, solenoidi)

4. Collegamenti elettrici di potenza e di controllo: serraggio
della bulloneria e esame visivo dello stato dell'isolamento
deli cavi di alimentazione

5. Carica di refrigerante

6. Verifica perdite

7. Cambio dell'olio

Non é solitamente necessario cambiare olio in applicazioni

preassemblate quali chiller.

Per assemblaggi eseguiti sull’installazione e applicazioni

in prossimita dei limiti di impiego il primo cambio di olio

e raccomandato dopo circa 100 ore di funzionamento.

Dopo questa sostituzione l'olio pud essere sostituito

approssimativamente dopo ogni 10000... 12000 ore di

funzionamento. Maggiori informazioni disponibili su

FTEC26_01 In caso di necessita o dubbi sul funzionamento

del compressore, contattate il servizio post-vendita della

Frascold, avendo cura di raccogliere preliminarmente ogni

dato tecnico disponibile

8. MESSA FUORI SERVIZIO

A\

delle competenze professionali necessarie, o del personale competente
per lerispettive attivita.Chiudere i rubinetti del compressore e serrare il
premistoppa. Lasciando la resistenza elettrica accesa, togliere i fusibili
o aprire l'interruttore automatico e collegare il compressore ad una
motocondensante per il recupero e la segregazione del gas refrigerante
in esso contenuto. Una volta ottenuto un blando vuoto, introdurre azoto
ad una pressione leggermente superiore a quella atmosferica. Collegare
il rubinetto di scarico dell’olio ad un tubo preventivamente inserito in
un contenitore di tipo approvato per contenere lubrificanti esausti, e
dotato delle necessarie icone di segnalazione dei rischi associati. |
volume del contenitore deve essere almeno del 30%-50% superiore
al volume di olio contenuto nel compressore, a causa della tendenza
dell'olio POE alla formazione di schiuma una volta esposto a bassa
pressione. Una volta fuoriuscito tutto l'olio, scollegare la resistenza
elettrica e chiudere il rubinetto di scarico.

Per la messa fuori servizio, & necessario disporre delle
opportune autorizzazioni per operare sui circuiti elettrici ad
alta potenza e sui circuiti frigoriferi. Accertarsi di disporre

ILcilindro con il gas recuperato e l'olio esausto devono essere

A mandati alla termodistruzione in un impianto idoneo allo
smaltimento.
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7. 3KCNNYATALUA U
TEXHUYECKOE OBC/TY>XXUBAHUE

Huske onvcaHbl Hanbonee pacnpocTpaHeHHble ornepaunmn
TEXHNYECKOTO OBCYKMBAHMS
1. CpaBHWTb 3HaYeHMNs TEMMEPATYPbI M AABNEHUS C AaHHbBIMY,
YKa3aHHBIMY B KypHae SKCrTyaTaLym KOMIPEeCcopa, v C AaHHbIMM
PV BBOAE B SKCTTyaTaLio.
2. MNpoBepuTb ypoBEHb 1 TEMMepaTypy Mac/a.
3.TpoeepuTs ycTpoiicTsa 6e30MacHOCTH 1 yripasaeHus (pene
[laB/IeHNs, penie 6e30MacHOCTW, 31eKTPOMArHUTHble
KnanaHbl).
4. poBepunTb CUOBbIE 1 KOHTPOJIbHBIE COEANHEHMS: 3aTSXKA
6onTos
1 BU3YyasbHbI OCMOTP U30NAUMUM Kabenen.
5. BbinonHuTh 3anpasky xnagareHTom.
6. [1poBepuTb repMeTUYHOCT.
7. 3aMeHnTb Maco.
[ns xonoounsHbix 1 ManorabapuTHbIX YCTaHOBOK 3aMeHa
Macna obbIuHO He TpebyeTcs.

B cnyuae ycTaHOBKM B MONEBBIX YCNOBUSX M MPUMEHEHWS

060pynoBaHMS B YCIOBUAX, BIIM3KUX K MPEAEbHbBIM, MEPBYIO
3aMeHy Macna peKOMeHAyeTCst MPOBOANTb MPUBAN3UTENBHO
yepes 100 yacos pabortsl.
Mocne aToro Macno HEOBXOAMMO 3aMEHSITb MPUBIN3NTENBHO
yepes kaxable 10000-12000 yacos pabotsl. Cm. FTEC26 01.
B cnyuae comHenuit no nosony paboTsl koMrnpeccopa,
noxanymncra, CBSXKMTECH C OTAENOM MOCAENPOAAKHOTO
obcnyxmeanHma komnanum Frascold, npeasaputensHo cobpas
BCE [OCTYTMHbIE TEXHMYECKME [aHHbIE.

8.BbIBOA U3 3KCNNTYATALUU

A\

LensMu noJ BbICOKUM HanpsikeHneM. Y6eanTech, 4To nepcoHan
LOMKHBIM 06pa3oM obydeH U KBanMGULUMPOBAH ANS NPOBeAeHWs
COOTBETCTBYOWMX TexHNUYeckux paboT. 3akpoiiTe 3anopHbie
BEHTUNM KOMMpeccopa U 3aTaHuTe ynnoTHeHne senTuns. OcTtasus
Mac/sHbIA HarpeeaTenb BKOYEHHbIM, CHUMUTE MpeaoXpaHuTenu
VNN Pa3sOMKHUTE 3NeKTPOMArHWUTHbIN nepekntodatens. Moaknouute
KOMMpeccop K NOAXOAsWeMy YCTPOUCTBY Ans cbopa u oTaeneHus
Haxoaslweroca B koMnpeccope xnapareHTa. Kak toneko 6yaet
[OCTUrHYT He6ONbWON BakyyM, NOAANTe a3o0T NOA AaBneHuem
HeMHoro Bbiwe aTMochepHoro. [MoacoeanHUTe MacNOCAUBHON KpaH
K Tpy6Ke, MpeaBapuUTENnbHO OMYLWEHHOW B KaHUCTPY, MOAXOAALYIO
ANS XpaHEeHWs OTPabOTaHHbIX CMa304HbIX MaTEPUanos 1 UMELLYIO
COOTBETCTBYIOLME NPEfyNpPEeaNTENbHbIE 3HaKM 1 CUMBO/IbI OMACHOCTH.
O6beM KaHUCTPbI fAoMKeH 6biTb Kak MUHUMYM Ha 30-50% Gonblue, yem
obbeM coaepKalLerocs B KOMNpeccope Macna, notoMy uto macno POE
HauMHaeT BCreHnBaTbes nNpu 6onee HU3koM aasnexHun. [ocne nontoro
CNVBa Macna BbIK/IOYNTE HarpeBaTeslb 1 3aKPOITE CIIMBHOM KpaH.

CoTpyaHVK, BbIBOASWMIA KOMMPECCOp U3 3KCniyaTauum,
L[OMKEH UMeTb BCe HeobxoauMbie paspelweHus ANs
paboTbl C XONOAWNBHBIM KOHTYPOM U 31eKTPUYECKUMU

bannoH, copepxawnn oTpaboTaBwmi rasoobpaszHbin
XNaAareHT, v oTpaboTaHHOE MacNo HeO6XOANMO AOCTaBUTD B
LEHTP, [ie UX MOTYT MPaBU/bHO YTUAN3UPOBATD.

AN
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Questi rifiuti sono da considerarsi speciali e pericolosi, ai sensi
della vigente normativa, e come tali vanno trattati.

JAN

Scollegare elettricamente il compressore dai terminali. La
piastra terminali non va assolutamente rimossa, per evitare la
fuoriuscita di gas o reflui di vapori. Scollegare il compressore
dal circuito frigorifero, lasciando i codoli e la flangia con il
circuito. Se il compressore € privo di uno o entrambi i rubinetti,
chiudere le cavita con flange cieche o altro dispositivo
idoneo a sigillare ermeticamente la mandata e l'aspirazione.
Sollevare il compressore cosi come descritto nel capitolo 1
e restituirlo a Frascold o trasportarlo in un impianto idoneo
allo smaltimento.

9. CERTIFICATO TEST REPORT

Tutti i compressori delle gamme A-B-D-F-Q-S-V-Z-W,
monostadio o bistadio, presentano le seguenti caratteristiche:
Pressioni di progetto

Massima pressione permessa a fermo impianto lato
aspirazione, specificata in targhetta : 20,5 bar / 297 PSI
(per tutti i refrigeranti) Massima pressione permessa lato
mandata, specificata in targhetta : 30 bar /435 PSI ( per tutti
i refrigeranti)

Temperature di progetto
Massima temperatura di scarico permessa : 140 °C /284 °F (
per tutti i refrigeranti)

Test idraulico

| compressori sopra menzionati soddisfano le seguenti
specifiche: Il lato bassa pressione & in grado di sopportare,
senza rotture, un test idraulico a 61,5 bar / 89,1 PSI di
pressione - almeno 3 volte la massima pressione permessa
a fermo impianto lato aspirazione, specificata in targhetta.
Il lato alta pressione e in grado di sopportare, senza rotture,
un test idraulico a 90 bar /1305 PSI di pressione - almeno
3 volte la massima specificata pressione permessa a fermo
impianto lato mandata, specificata in targhetta. Questo test e
fatto almeno una volta all’anno su due esemplari per ciascuna
gamma di compressori

Test pressione pneumatica
| compressori sopra menzionati sono stati testati a 33 bar
/478 PSI

Test per rilevare le perdite

Il test per rilevare le perdite & fatto con una miscela di aria
secca e elio con una pressione pari a 1,1 volte la massima
pressione permessa indicata in targhetta:

30 X 1,1= 33 6ap / 478 dyHT/KB. AWM.

Materiale corpo
Il materiale del corpo & ghisa tipo EN-GJL-250
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DTU KUAKOCTU CYUTAIOTCS OMACHBIMU CMELLOTXOAaMU
COrNacHo AENCTBYIOLEMY 3aKOHOAATENbCTBY, MO3TOMY C HUMU
cneayeT 06pallaThcsi COOTBETCTBYIOWMM O6Pa3oM.

OTcoennHnTe anekTpuyeckme KnemMMmbl. 3anpeleHo
CHMMATb KNEMMHYIO KONMOAKY, YTOBbI He [AOMYCTUTbL BbIXOAA
3arpasHSIOLLMX ra30B WK NMapos n3 kopnyca. OTcoeanHnTte
KOMIMPECCop OT XONOANIBHOMO KOHTYpa, OCTaBUB BTY/KW 1
dnaHupl Ha KoHType. Ecnn koMnpeccop He nMeeT oAHOro
WK 06OMX 3aMOPHBIX BEHTU/EN, 3aKPOITE MONOCTM MYXUMU
dnaHuaMm nam NbbIMK APYrMMU NpucnocobneHmnamu,
MOAXOAAWMMUN ANIS FEPMETUYHON BNOKMPOBKM OTBEPCTHN
HarHeTaHus u BcacbiBaHMs. [ToAHUMUTE KOMMpeccop, Kak
onwucaHo B rase 1, n BepHuTe ero B komnaHuto Frascold ans
pa3bopKu, UK AOCTaBbTE B LEHTP, rAe KOMMPeccop MoryT
MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATD.

9. CEPTUDUKAT UCNbITAHUA

Bce komnpeccopsl cepunn A-B-D-F-Q-S-V-Z-W,
OAHOCTYMNeH4aTble NN ABYXCTYyNeH4YaTble, UMeroT cnepyuie
XapaKTepUCTUKN'

PacueTHoe pnaBneHve

MakcrMarbHO A0MyCTUMOE AaBIEHNE Ha CTOPOHE BCACbIBaHM,
yKaszaHHoe Ha Tabnuuke komnpeccopa: 20,5 6ap / 297 byHT/
KB. LIOMM (4151 BCeX xnafnareHTos). MakcrmanbHo fomnyctumoe
[laBeHVe Ha CTOPOHE HarHeTaHus, ykasaHHoe Ha Tabnunyke
komnpeccopa: 30 6ap / 435 dyHT/KB. AOMM (ana BCeX
X/1afareHToB).

PacuetHas TemnepaTtypa
MakcrManbHo gonycTnMas TemnepaTypa HarHeTaHusa: 140 °C
/284 °F (ang Bcex xnanareHTos).

lnapaBnuueckvie ncnbitTaHms

YKasaHHble KOMMPECCopbl COOTBETCTBYIOT CNEAYOWUM
TpeboBaHMAM: KOPMYC CO CTOPOHbI HU3KOTO AaBieHus
cnocobeH BbiAepxaTb 6e3 paspbiBa rMApaBAMYeCcKoe
ncnbiTaHne pasnervem s 61,5 6ap / 89,1 dyHT/kB. AtoriM. 31O
Kak MUHKUMYM B 3 pasa npeBbiliaeT MakC1ManbHO 4ONyCTMMoe
[aBNEHME MPOCTOS, yKazaHHOE Ha Tabnnyke KoMMpeccopa.
Kopnyc co cTopoHbI BbICOKOTO AaBNeHMst CNocobeH BblaepyKaTb
6e3 paspbiBa rMAPaBANYECKOe WUCMbITaHWE LABNEHUEM B
90 6ap / 1305 ¢yHT/kB. ArOMM. ITO Kak MUHKMMYM B 3 pasa
6onblle MaKCUManbHO AOMYCTUMOrO AaBNEHUS, YKadaHHOro
Ha Tabnuuke KoMnpeccopa. [aHHoe ncnbiTaHue NposoamnTCs
He peXxe OAHOro pasa B rof Ha AByx 06pasLax M3 Kaknoro
MofenbHOro psaa.

MHeBMaTUYeCcKue UCMbITaHWS
VYkazaHHble KoMMpeccopsl 6bInn UCMbITaHbl Npy AasneHun 33
6ap / 478 byHT/KB. AroMM.

Mposepka repMeTnyHOCTH

MpoBepka repMeTMYHOCTY MPOBOANTCA C MOMOLLBIO CMECK
CyXOro BO3fyxa W renvs nog aasnexuem, kotopoe 8 1,1 pasa
MpeBbIlaeT MakCHManbHO AOMYCTUMOE AaBNeHMe, yKazaHHoe
Ha TabnuyKe KOMMpeccopa:

30 X 1,1= 33 6ap / 478 byHT/KB. ArONM.

Matepwan kopnyca
Kopnyc nzrotosnen 13 uyryHa tmna EN-GJL-250.
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MpumMeuaHus
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Frascold S.p.A. si riserva il diritto di modificare i dati
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senza obbligo di preavviso

Frascold S.p.A ocTaenset 3a coboi NpaBo U3MeHATb
XapaKTepUCTUKN UAN KOHCTPYKLMIO nsgenvin 6es
npeaBapuTenbHOro yBeAOMAEHUs U Kaknx-1mbo
06s13aTenbCTB.
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